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EC DECLARATION OF CONFORMITY

(according to Directive 2006/42/CE, annex Il, part 1, section A)

Manufacturer: INOXPA, S.A.
C/ Telers, 54
17820 Banyoles (Girona) - SPAIN

Hereby declares, that the product:

SIDE-ENTRY AGITATOR LR/ LM 2006

Year of
manufacture

Name Type

conforms to the specifications of the Council Directive:

Machine Directive 2006/42/CE (that amend Directive 98/37/CE),
and complies with the essential requirements of the Directive and Harmonised Standards:

UNE-EN ISO 12100-1/2:2004
UNE-EN 1050:1997
UNE-EN 294:1993

UNE-EN 953:1998

UNE-EN 563/A1/AC:2000

Low Voltage Directive 73/23/CEE (amended by 93/68/CEE), and are conforms with UNE-
EN 60204-1:1997 and UNE-EN 60034-1:2004

EMC Directive 89/336/CEE (amended by 92/31/CE, 93/68/CEE, 2004/108/CE)

In compliance with the Regulations (CE) n°® 1935/2004, relating to materials and articles intended to
come into contact with foodstuff (repeal Directive 89/109/CEE), the materials in contact with the
product do not transfer their components in quantities which may jeopardise consumer’s health or
safety

Declaration of Incorporation (Directive 2006/42/CE, annex II, part 1, section B):

The equipments above mentioned complies with essential requirements according to
annex I, and We’ve elaborated appropriate technical documentation, according to
annex VII, part B.

Likewise, this equipments won’t put to operation till the machine into or onto it will be
installed must comply with the stipulations of the Machine Directive

Banyoles, September 2006

Josep Maria Benet Technical Manager
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1. Bezpieczenstwo.

ZASADY BEZPIECZENSTWA.

Niniejsza instrukcja zawiera podstawowe informacje dotyczace instalacji, uruchomienia oraz konserwacji mieszadta.

W konsekwencji, bardzo istotny jest fakt, iz przed instalacjq urzadzenia, zar6wno osoba instalujaca jak i kierownik produkcji
zobowiazani sa do zapoznania si¢ ze wskazowkami zawartymi w niniejszej instrukcji. Dana instrukcj¢ nalezy trzymaé w
bezpiecznym miejscu w poblizu urzadzenia lub odpowiadajacej instalacji. Prosimy uwazne przeczyta¢ wszystkie instrukcje
przed uruchomieniem mieszadta (nie tylko te zawarte w rozdziale ,,Bezpieczenstwo’’), doktadnie przestrzegajac podanych
wskazowek.

SYMBOLE OSTRZEGAWCZE.

Zasady bezpieczenstwa zawarte w niniejszej instrukcji sa rowniez wyrazone za pomoca nastgpujacych symboli
ostrzegawczych:

Tym symbolem oznaczone sa te instrukcje, ktérych nie przestrzeganie moze spowodowaé¢ stan

zagrozZenia.

Ten symbol wskazuje na potencjalne problemy zwigzane z systemem elektrycznym.

Ten symbol ostrzega o niebezpieczenstwie zranienia zwigzanym z elementami obrotowymi
mieszadla.

Ten symbol ostrzega o niebezpieczenstwie zwiazanym z podwieszonym ladunkiem pod pewnym
obciazeniem.

Niebezpieczenstwo wystapienia wadliwego dzialania urzadzenia.

Ten symbol oznacza niezb¢dne dzialania, ktore musi podja¢ uzytkownik zgodnie z poszczegélnymi
instrukcjami, aby zagwarantowac bezpieczne dzialanie i/ lub ochrong¢ mieszadla.

SeRpPPP>PP

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA.

e Dokladnie zapoznaj si¢ z niniejsza instrukcja przed instalacja oraz uruchomieniem mieszadla.

Inoxpa Poland Sp. z o.0. 3
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e Podczas instalacji oraz uzytkowania mieszadla nalezy postgpowaé zgodnie z instrukcjami
zawartymi w niniejszej instrukcji.

e Przed uruchomieniem mieszadla, nalezy si¢ upewni¢ czy wal oraz element mieszajacy sa
prawidlowo zmontowane i wyosiowane. Niewlasciwe wyosiowanie i/lub nadmierne sity w miejscu
laczenia, moga spowodowaé powazne problemy mechaniczne mieszadla.

o Wszystkie prace elektryczne musza by¢ wykonane przez wykwalifikowany personel.

e Sprawdzi¢, czy parametry silnika odpowiadaja zadanym wymogom, zwlaszcza w sytuacji gdy
wymagany jest naped w wersji przeciwwybuchowej (uzytkownik powinien okresli¢ strefe
niebezpieczenstwa 1 — 2 - 3).

>

o Podczas czyszczenia urzadzenia, unikaé kontaktu silnika z woda. Stopien ochrony zastosowanych
silnikéw to IP-55 co oznacza zabezpieczenie przeciw pylom oraz wodnym natryskom.

o Nie demontowa¢ mieszadla bez wczesSniejszego odlaczenia zrodla zasilania. Usunaé bezpieczniki i
rozlaczy¢ kable laczace zaciski napedu.

e Nie uruchamia¢ mieszadla w przypadku, gdy obracajace si¢ czesSci sa niewlasciwie zmontowane lub
nie posiadaja elementéw zabezpieczajacych.

e Mieszadlo zawiera czeSci obracajace si¢. Nigdy nie zbliza¢ reki, czy tez palcow do mieszadla
podczas pracy urzadzenia. Sytuacja taka moze spowodowaé powazne obrazenia.

e Nigdy nie nalezy dotykaé tych cze$ci mieszadla, ktére maja kontakt z mieszanym produktem
podczas pracy urzadzenia. Gdy mieszadlo przeznaczone jest do mieszania cieczy o podwyzszonej
temperaturze (przekraczajacej S0°C) istnieje ryzyko oparzenia. W takich przypadkach, w pierwszej
kolejnosci nalezy wykonaé kolektywne formacje zabezpieczajace (odleglo$é¢, ekran ochronny
termoodporny) lub tez zaopatrzy¢ si¢ w indywidualne zabezpieczenie — typu r¢kawice ochronne itp.

B>

o Przedsiewzia¢ wszelkie Srodki ostrozno$ci podczas podnoszenia mieszadla. Zawsze nalezy mieé
pewnosé, iz zachowano Srodki zabezpieczajace podczas transportu urzadzenia lub tez podczas jego
unoszenia dowolnym mechanizmem z systemem udzwigu.

o Usuna¢ wszelkie narzedzia wykorzystane podczas uruchamiania mieszadla.

o Nigdy nie nalezy dopusci¢ do sytuacji, by mieszadlo pracowalo bez zanurzenia w cieczy.
Standardowo wyposazone urzadzenie nie jest przystosowane do pracy bez cieczy - czyli nie wolno go
takze stosowa¢ podczas napelniania badz oproézniania zbiornika.

e Pod Zadnym pozorem nie wolno przekraczaé limitow wartosci wyszczegélnionych w instrukcji. Nie
wolno modyfikowaé nastawionych parametréw pracy mieszadla bez uprzedniej pisemnej zgody
uzyskanej od firmy Inoxpa.

> B P

o Kiedy poziom halasu w miejscu pracy przekracza 85 dB (A), nalezy zainstalowa¢ specjalng oslone.

Inoxpa Poland Sp. z o.0. 4
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GWARANCIJA.

Pragniemy podkresli¢, iz jakiekolwiek roszczenia gwarancyjne bgda uznane za bezzasadne, a takze fakt, iz mamy prawo do
odszkodowania za wszelkie zadanie odpowiedzialnos$ci z powodztwa cywilnego wniesionego przez osoby trzecie, jesli:

e obstuga i konserwacja urzadzenia sa przeprowadzane niezgodnie z odpowiednimi instrukcjami; naprawy nie sa
dokonywane przez nasz personel lub sa przeprowadzane bez naszej pisemnej autoryzacji;

o wszelkie modyfikacje naszego produktu sa dokonane bez uprzedniej pisemnej autoryzacji;

e uzywane czgs$ci i smary nie sa oryginalnymi czgsciami/ smarami INOXPY;;

e material jest uzywany niewlasciwie na skutek biedu lub zaniedbania, lub jest uzywany niezgodnie z zaleceniami
i pierwotnym celem;

e czg$ci mieszadla poddawane zuzyciu, nie sg objgte gwarancja.

Za nadal obowiazujace nalezy rowniez przyja¢ Ogolne Warunki Dostawy, ktore zostaly dostarczone wczesniej.

INSTRUKCJA OBSLUGI.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji odnosza sig¢ do aktualnych danych.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania, zgodnie z potrzebami, modyfikacji konstrukeji i/ lub specyfikacji naszych
urzadzen bez zobowiazania z naszej strony do przystosowania jakiegokolwiek produktu dostarczonego przed
wprowadzeniem zmian.

Informacje techniczne udostgpnione w tej instrukcji, wraz z rysunkami i danymi technicznymi, nadal stanowia nasza
wlasnosc¢ i nie moga by¢ uzywane (oprocz procesu uruchomienia tej instalacji), powielane, kopiowane, udostgpniane lub
w jakikolwiek inny sposob przekazywane osobom trzecim bez naszej uprzedniej pisemnej zgody.

INOXPA zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w niniejszej instrukcji bez wczeséniejszego powiadomienia.

SERWIS INOXPA.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub potrzeby dodatkowego wyjasnienia
pewnych zagadnien (dostosowanie, montaz, demontaz, ...)
prosimy si¢ z nami niezwlocznie skontaktowac.
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2. Odbior, magazynowanie oraz transport.

ODBIOR.

Pierwsza rzecza, ktora nalezy zrobi¢ po otrzymaniu mieszadla, jest sprawdzenie i upewnienie sig, ze zawarto$¢ przesytki
odpowiada zapisowi w dokumencie przewozowym. INOXPA pakuje mieszadla kompletnie zmontowane. INOXPA dokonuje
inspekcji catego sprzgtu przed jego wystaniem, ale nie gwarantuje to otrzymania towaru w stanie nietknigtym. Dlatego tez,
otrzymane mieszadlo powinno zosta¢ sprawdzone, a w przypadku, gdy dany artykut nie odpowiada opisowi i/ lub brakuje mu
czegscei, firma przewozowa powinna jak najszybciej sporzadzi¢ raport.

MAGAZYNOWANIE.

Jesli mieszadlo nie zostanie natychmiast eksploatowane, nalezy go przechowywaé w przydzielonym do tego celu miejscu.
Watl musi by¢ zawsze ustawiony poziomo na drewnianej lub drewno-podobnej podstawie. Wal jest zmontowany w takiej
pozycji, ktora uniemozliwi jego deformacjg, jednakze nie wolno go w zaden sposob obciazaé.

TRANSPORT.
Podczas transportu mieszadta nalezy przedsigwzia¢ wszelkie mozliwe $rodki ostrozno$ci. Zawsze uzywaj specjalnych
zawieszanych hakow do udzwigu urzadzenia.

Mieszadla na ogél sa zbyt cigzkie, by przenosié¢ je recznie (w zaleznosci od modelu). Nalezy stosowaé
odpowiedni Srodek transportu. Nie wolno manipulowa¢ mieszadlem poprzez jego wal, gdyz mozna go
latwo zdeformowac¢.

q WAGA kg z silnikiem
Typ mieszadla IEC, IP-55
LM 1.10-4015-1-175 46
LM 1.10-4030-1-200 56
LM 1.10-4055-1-225 66
LM 1.10-4075-1-250 75
LM 1.10-4092-1-250 86
LM 1.10-4110-1-275 145
LM 1.10-6011-1-200 48
LM 1.10-6022-1-225 62
LM 1.10-6030-1-250 66
LM 1.10-6055-1-275 81
LM 1.10-6075-1-300 150
LM 1.10-6110-1-350 182
. WAGAKkg z
DI Y motoreduktorem
LR 1.10-20005-1-325 54
LR 1.10-20007-1-400 57
LR 1.10-20015-1-500 64
LR 1.10-20030-1-600 77
LR 1.10-20040-1-650 135

Inoxpa Poland Sp. z o.0. 7
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3. Identyfikacja, opis oraz zastosowanie.

IDENTYFIKACJA.

Mieszadlo posiada tabliczke identyfikacyjna umiejscowiona na jego korpusie. Na tabliczce znajduja si¢ m.in. typ mieszadta

oraz jego numer seryjny. Zobacz Rys. 3.1.

WINOXPA" C €
gﬁN‘IglLeEr;’ (?;Ttronu) Spain ANO_
Tiro " :
W
.

Numer seryjny

Rys. 3.1 Tabliczka identyfikacyjna

Przyklad kodyfikacji mieszadla typu LM:

LM 1. 10 -4015 -1-175
1 2 3 4 5 6 7

1. Typ mieszadla.

LM — mieszadto boczne z bezposrednio podtaczonym silnikiem elektrycznym.

2. Liczba elementéw mieszajacych.
1 = jeden element mieszajacy
2 = dwa elementy mieszajace.

3. Rodzaj elementu mieszajacego.
10 — $ruba morska

4. Predkos¢ obrotowa.
silnik 4 polowy = 1500 obr/min
silnik 6 polowy = 1000 obr/min

5. Moc silnika.
015=1,5kW
030= 3kW
110=11 kW

6. Rodzaj zabezpieczenia silnika.
1=IP-55
2=1P-65
3 = Ognioodporny
4 = Przeciwwybuchowy
5 = Jednofazowy

7. Srednica elementu mieszajacego.

175 =175 mm
200 =200 mm
275 =275 mm

Inoxpa Poland Sp. z o.0.
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Przyklad kodyfikacji mieszadla typu LR:

LR 1. 10 - 20005 —1-325
1 2 3 4 5 6 7

1. Typ mieszadla.
LR — mieszadto boczne z motoreduktorem.

2. Liczba element6w mieszajacych.
1 = jeden element mieszajacy
2 = dwa elementy mieszajace.

3. Rodzaj elementu mieszajacego.
10 — $ruba morska

4. Predkos¢ obrotowa.
200 = 200 obr/min

5. Moc silnika.
05=0,55 kW
07=0,75 kW
15=1,5kW

6. Rodzaj zabezpieczenia silnika.
1=IP-55
2=1P-65
3 = Ognioodporny
4 = Przeciwwybuchowy
5 = Jednofazowy

7. Srednica elementu mieszajacego.

325 =325 mm

400 = 400 mm

500 =500 mm
OPIS.

Konstrukcja mieszadet typu LM sklada si¢ z mieszadla bocznego z walem zmontowanym bezposrednio z silnikiem
elektrycznym. Mieszadta typu LR sktadaja si¢ z mieszadla bocznego z watem zmontowanym z motoreduktorem. Obudowa
podtaczana do zbiornika posiada podstawg wykonana ze stali nierdzewnej. Wat mieszadta jest utozyskowany. Uszczelnienie
watu jest przenoszone mechanicznie i znormalizowane wg DIN 24960. Wszystkie czgsci majace kontakt z mieszanym
produktem wykonane sa ze stali nierdzewnej AISI 316 (1.4401). Wykonczenie powierzchni — elektro-polerownie.
Standardowym elementem miksujacym jest $ruba morska typu 10.

Dane wyposazenie jest odpowiednie do zastosowania w procesach spozywczych.

ZASTOSOWANIE MIESZADLA.

Niniejsze mieszadta o lekkiej konstrukcji, pozwalaja na mieszanie i miksowanie produktéw w zbiornikach typu otwartego
oraz zamknigtego. Zakres lepkosci produktéw poddanych mieszaniu: od 1 do 1000 cPs.

USZCZELNIENIE WALU.

Uszczelnienie mechaniczne mieszadta bocznego jest zgodne ze standardem DIN 24960.

Tabela 3.1: Materialy powierzchni narazonych na tarcie i elastomery zewngtrznych uszczelnien mechanicznych.

Cze$¢ ruchoma Cze$¢ stacjonarna Elastomery*
Standard grafit silikon EPDM
Opcja weglik wolframu weglik wolframu viton

e  Elastomery sa rowniez dostgpne w wykonaniu: VITON i EPDM.

Inoxpa Poland Sp. z o.0. 9
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4. Instalacja i montaz.

INSTALACJA I MONTAZ.

Jezeli mieszadlo dostarczone jest bez napedu, zamawiajacy lub tez uzytkownik jest odpowiedzialny za
jego montaz, instalacje, rozruch oraz dzialanie.

LOKALIZACJA.

Mieszadto nalezy umiejscowi¢ tak, aby utatwi¢ jego bezproblemowa kontrolg oraz czynnosci serwisowe. Nalezy pozostawié
wolna przestrzen wokol urzadzenia, tak aby personel serwisowy mogt wykonywac wszelkie czynno$ci naprawcze wygodnie i
bezproblemowo. Wazne jest aby mie¢ dostgp do napgdu mieszadta i mechanizmu podtaczenia.

MONTAZ.

Aby umiesci¢ 1 przymocowaé mieszadto do zbiornika poprzez kotierz mocujacy, nalezy rozmontowaé element mieszajacy
przymocowany na wale mieszadta. Nastgpnie nalezy przymocowac kolnierz mocujacy mieszadta do zbiornika poprzez $ruby,
przykrecajac je w odpowiednich otworach, a nastgpnie wpasowa¢ nakrgtki. Po ich dokladnym zaci$nigciu, zamocowaé
element mieszajacy na koncu watu mieszadta. Nalezy zachowaé ostrozno$¢ podczas montazu elementu mieszajacego, by nie
uderzat on o wal mieszadta. Pozwoli to na uniknigcie powstania ewentualnych odksztatcen.

Nigdy nie nalezy uzywac sity ani obciazac¢ koncoéwki watu mieszadta, gdyz mogloby to z tatwoscia
spowodowa¢ trwate uszkodzenia.

Po kompletnym montazu, nalezy sprawdzi¢ osiowo$¢ walu mieszadta.

Najczesciej stosowane miejsca usytuowania mieszadla bocznego w zbiornikach pionowych oraz podstawa, ktora go
podtrzymuje pokazane sa na rys. 4.1 oraz 4.2.:

POZYCJA PIONOWA POZYCJA POZIOMA

ZEWNETRZNA WYSUNIETA WBUDOWANA

Rys. 4.1 Przyktady umiejscowienia mieszadta bocznego do zbiornika pionowego.

Inoxpa Poland Sp. z o.0. 10
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Rys. 4.2
SILNIK ELEKTRYCZNY.

Przed podlaczeniem silnika do Zrédia zasilania, nalezy sprawdzi¢ lokalne przepisy dotyczace bezpieczenstwa instalacji
elektrycznych. Nalezy poswigci¢ szczegdlna uwage tym przepisom, ktore odnosza si¢ do sterowania i kontroli mieszadta.
Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ instrukcjg obstugi producenta dot. podtaczenia do sieci zasilajacych.

£\

Podlaczenia silnika elektrycznego powinien dokonaé wykwalifikowany personel. Nalezy uczynié¢
wszystko, aby zapobiec zakldceniom w laczach i przewodach.

Silnik powinien by¢ zabezpieczony przed przeciazeniem i ewentualnym zwarciem.

Nie wolno stosowaé¢ mieszadla w strefach zagrozenia pozarowego lub wybuchu, jesli ta opcja nie byla
uprzednio zawarta w zamowieniu. Strefy ryzyka (1-2-3).

Inoxpa Poland Sp. z o.0. 11
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5. Uruchomienie i dzialanie.

Mieszadlo mozna uruchomié, przy zachowaniu w pierwszej kolejnosci zasad podanych w niniejszej instrukcji w rozdziale 4
(,,Instalacja i montaz”).

URUCHOMIENIE.

o Sprawdzié, czy uszczelnienie mechaniczne nie ulegto zniszczeniu podczas transportu.

e Napehi¢ zbiornik ciecza, pamigtajac by zakrywala ona element wirujacy oraz uszczelnienie mechaniczne. Mieszadto nie
moze pracowaé podczas napelniania oraz oprdzniania zbiornika.

e Sprawdzi¢ zrodlo zasilania i upewni¢ sig, ze napigcie odpowiada parametrom na tabliczce znamionowe;j silnika.

o Wszystkie elementy ochraniajace i zabezpieczajace musza by¢ na swoim miejscu.

e Uruchomi¢ mieszadto.

o Sprawdzi¢, czy element wirujacy obraca si¢ w prawidtowym kierunku (zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
obserwujac mieszadto od strony napedu) — patrz Rys. 5.1.

Mieszadlo NIGDY nie powinno pracowac bez produktu!!!
A Uszczelnienie mechaniczne nigdy nie moze pracowa¢é na sucho!!!

kierunek obrotéw moze spowodowaé znaczne obnizenie wydajnoS$ci procesu mieszania.

Upewnij si¢, czy element mieszajacy obraca si¢ zgodnie ze strzalka umieszczong na silniku. Bledny
A Element mieszajacy méglby wykreci¢ si¢ samoczynnie z walu.

o Sprawdzi¢ zuzycie silnika.
e Po zakonczonym cyklu pracy, sprawdzi¢ czy nie ma zadnych przeciekéw na uszczelnieniu mechanicznym. W przypadku
ich wystapienia, nalezy wymieni¢ je na nowe zgodnie ze wskazéwkami z rozdziatu 8.

Inoxpa Poland Sp. z o.0. 12
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DZIALANIE.

Nie wolno modyfikowa¢ parametréw pracy mieszadla, dla ktérych urzadzenie zostalo dobrane bez
uprzedniej pisemnej zgody Inoxpy (ryzyko zepsucia oraz niebezpieczenstwo uzytkownika).

Nalezy postepowaé zgodnie ze wskazéwkami oraz zasadami bezpieczenstwa opisanymi w instrukcji
uzytkowania zbiornika, do ktérego bedzie przymocowane mieszadlo.

okrawanie itp.). Jezeli element mieszajacy lub tez wlaz zbiornika wykazuje chociazby jeden
z powyzszych czynnikow, wéwczas uzytkownik urzadzenia jest r6wniez na nie wystawiony.

Istnieje ryzyko wystapienia mechanicznego ryzyka (opdr, Scinanie, cigcie, uderzanie, zgniatanie,

Zbiornik powinien zosta¢ wyposazony w urzadzenia zabezpieczajace lub tez system ochronny. Nalezy to sprawdzié
z instrukcja uzytkowania zbiornika danego producenta.

Wprowadzanie cial stalych czy innych surowcéw do mieszanego czynnika, moze spowodowaé rozerwanie

elementu mieszajacego lub tez jednej z czeSci uszczelnienia mechanicznego i narazi¢ na
niebezpieczenstwo.

Inoxpa Poland Sp. z o.0. 13
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6. Konserwacja.

Konserwacji moze dokonywa¢ tylko wykwalifikowany personel. Upewni¢ si¢ , Ze personel zaznajomil

si¢ z calg instrukcja, a zwlaszcza z ta cze$cia, ktora bezposrednio odnosi si¢ do wykonywanej pracy
przez danego pracownika.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie, iz silnik jest rozlaczony
i zbiornik jest pusty.

KONSERWACIJA.

e Kontrolowa¢ mieszadto regularnie.

e Zachowaj czystos$¢ urzadzenia, tak by nie doprowadzi¢ do jego uszkodzenia.
o Sprawdzi¢ stan silnika / motoreduktora.

o Sprawdzi¢ stan utozyskowania.

e Sprawdzi¢ stan uszczelnienia mechanicznego.

Silnik elektryczny / motoreduktor nalezy konserwowac zgodnie ze wskazéwkami wykazanymi w instrukcji producenta
napedu.

SMAROWANIE.

Mieszadta boczne typu LR/LM posiadaja trwale nasmarowana podpor¢ nos$na, co oznacza, iz jej konserwacja nie jest
wymagana. Ulozyskowanie moze by¢ ponownie naoliwione poprzez rozmontowanie podpory, a nast¢pnie wyczyszczenie
resztek istniejacego smaru na tozyskach, poczym zastapienie go nowym, stosujac §wiezy smar (50 -70%).

Podczas ponownego smarowania, nalezy uzy¢ specjalnego smaru przeznaczonego dla tozysk kulowych z nastgpujacymi
wlasciwosciami:

e smar na bazie litu lub sktadajacy si¢ z wysoko jakosciowego litu

o lepkos¢ 100 — 140 cSt przy 40°C

o konsystencja NLGI gatunek 2 lub 3

o Stata temperatura pracy - 30°C do + 120°C

Utozyskowanie silnika elektrycznego / motoreduktora nalezy konserwowac zgodnie ze wskazowkami wykazanymi w
instrukcji producenta napgdu.

CZESCI ZAMIENNE.

Aby zamowic czgsci zamienne, konieczne jest aby podaé typ oraz numer seryjny mieszadta. Dane te widnieja na tabliczce
identyfikacyjnej mieszadta. Nalezy poda¢ rowniez numery pozycji poszczegdlnych czgéci zamiennych wyszczegdlnionych w
rozdziale 9 niniejszej instrukcji.

KONSERWACIJA.

W przypadku, gdy mieszadlo nie bedzie uzywane przez dtuzszy okres nalezy wyczysci¢ i przesmarowaé czgsci olejem
mineralnym typu VG46. Watek mieszadta musi by¢ przechowywany w pozycji poziomej na drewnianej podstawie lub
podstawie z drewno-podobnego materiatu.

Inoxpa Poland Sp. z o.0. 14
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7. Problemy z dzialaniem

Ponizsza tabela zawiera wykaz problemdéw mogacych zaistnie¢ podczas eksploatacji urzadzenia.

Problem Prawdopodobne przyczyny
Przeciazenie silnika 1,2

Niewystarczajaca wydajnos¢ mieszania 1,3,4,5

Wibracje i hatas 6,7,8,9

Przeciek 10, 11

Prawdopodobne przyczyny Rozwigzania

1

Za wysoka lepko$¢ produktu

Obnizy¢ lepko$¢ produktu, np. poprzez jego podgrzanie

2 Wysoka gestosé Zwigkszy¢ moc silnika

3 Za duzy zbiornik dla wybranego mieszadia Sprawdzi¢ z dziatem technicznym

4 Wirowanie w ztym kierunku Zmieni¢ kierunek obrotu

5 Predkos¢ obrotowa za niska Zwigkszy¢ obroty

6 Niedostateczny poziom cieczy lub jej brak Sprawdz poziom cieczy w zbiorniku

7 Wygiety wat Wymieni¢ wat

8 Predkos¢ krytyczna Sprawdzi¢ z dziatem technicznym

9 Zniszczone tozyska Wymieni¢ tozyska

10 Zniszczone lub zuzyte uszczelnienie mechaniczne Wymieni¢ uszczelnienie

11 O-ring nie odpowiedni dla produktu Wymieni¢ o-ring na wlasciwy po uzgodnieniu z producentem

A\

Inoxpa Poland Sp. z o.0.

Jesli problem nadal si¢ pojawia, natychmiast zaprzesta¢ uzywania mieszadla. Skontaktowac¢ sie
z producentem urzadzenia lub jego przedstawicielem.
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8. Montaz i demontaz

Montaz i demontaz mieszadla powinien by¢ przeprowadzany tylko przez wykwalifikowany personel. Do montazu
i demontazu nalezy uzywa¢ odpowiednich narzgdzi, zgodnie z ich przeznaczeniem.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE.

W razie koniecznosci przeprowadzenia na mieszadle jakichkolwiek prac, nalezy zabezpieczy¢ silnik przed przypadkowym
uruchomieniem.

o wylacznik przekrgci¢ do pozycji ,,off”
o zablokowac panel sterowania elektrycznego lub umiesci¢ na nim ostrzezenie

® wyja¢ bezpieczniki i zabra¢ je ze soba na miejsce pracy

DEMONTAZ.

Po odtaczeniu napgdu, mozna przystapi¢ do wykonywania nastgpujacych czynnosci demontazowych:

o Oprozni¢ zbiornik.

e Zdjac element mieszajacy (02) przykrgcony do walu mieszadta (05), uderzajac delikatnie w topatkg za pomoca miotka z
tworzywa sztucznego w przeciwnym kierunku, nie kierunek ruchu wskazowek zegara, patrz'c od przodu elementu
mieszaj'cego. Nalexy sprawdzig, czy o-ring (80) jest prawid*owo usytuowany w wale (05).

e Zdemontowac¢ starannie obie czg$ci uszczelnienia mechanicznego (08, 08A) poluzowujac w pierwszej kolejnosci $ruby
dwustronne, ktore je podtrzymuja.

o Zdemontowac ostony watu (47) odkrgcajac $ruby, ktore je podtrzymuja (52B) wraz z podktadkami (53B).

e Odkreci¢ $ruby heksagonalne (52C) od silnika / motoreduktora i poluzowac¢ sruby imbusowe (55A) z podpory nosnej (70).
e Wysuna¢ wstecz naped (silnik elektryczny / motoreduktor) oraz wat mieszadta (05), uwazajac by nie uderzy¢ lub tez nie
odksztalci¢ samego watu (05).

e Odkreci¢ $ruby imbusowe (55), mocujace watl do silnika i oddzieli¢ naped (93) lub tez motoreduktor (93, 93A) od walu
mieszadta (05).

o Ostatecznie, odkrgci¢ sruby heksagonalne (52, 52A), wyja¢ podktadki (53, 53A) i oddzieli¢ flanszg (23) od podstawy (04) i
pokrywe od tozyska (70).

MONTAZ.

o Zmontowac¢ wat mieszadta (05) z napgdem (silnik elektryczny (93) lub motoreduktor (93, 93A). Umieséci¢ nagwintowane
otwory w pozycji nad rowkiem wpustowym. Wprowadzi¢ §ruby imbusowe w dane otwory i wkrecié je, az zamkna rowek
wpustowy. Sruby te nie moga wystawaé poza zewnetrzna $rednice wahu.

e Zamontowac¢ tozysko (70) w pokrywie uzywajac srub heksagonalnych (52A) oraz podktadek (53A), bez ich dokrgcania.
o Wprowadzi¢ wal mieszadta oraz silnik poprzez tozysko (70), az do flanszy pokrywy i mocno zacisna¢ sruby (52C).

e Dokreci¢ $ruby (52A) tozyska (70).

o Nastgpnie umiescié¢ flansz¢ (23) na pokrywie centrujacej (04) mocujac ja $Srubami heksagonalnymi (52) oraz podktadkami
(53).

o Sprawdzi¢, czy powierzchnia watu mieszadta (05) oraz flanszy (23) jest w dobrym stanie (idealnie wypolerowana).

® Przy montowaniu nowych uszczelnien, nalezy upewnic¢ sig, czy o-ring’i zostaty uprzednio nawilzone woda z mydtem, co
pozwoli na fatwe wsunigcie ich w miejsca przeznaczenia. Dotyczy to takze czgsci wirujacych nasadzanych na wat.

e Umiejscowi¢ stacjonarna czg$¢ uszczelnienia mechanicznego (08A) w odpowiednie miejsce we flanszy (23).

e Umiejscowi¢ na wale rotacyjna cz¢$¢ uszczelnienia mechanicznego (08) mocujac go za pomoca $rub dwustronnych wg
rysunku montazowego rys. 8.1.

e Osadzi¢ ostony watu (47) i przymocowac je Srubami (52B) oraz podktadkami (53B) do pokrywy (04).

e Umiesci¢ o-ring (80) na wale mieszadta (05).

o Zainstalowa¢ mieszadto na flanszy zbiornika (odnies¢ si¢ do rozdziatu 4 niniejszej instrukcji).

o Ostatecznie, zamontowa¢ mocno element mieszajacy (02) na wale mieszadta (05), sprawdzajac, by nie poluzowat si¢ w
zaden sposob.
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9. Specyfikacja techniczna.

DANE TECHNICZNE ORAZ WYMIARY MIESZADY.A TYPU LM.

x Sruba
.M ¢ Predkos¢ Wymiary Wal mieszadla | morska
silnika | obrotowa
T o i TYP 10
yp mieszadla Flansza
kW obr/min C ODN | OA | OB | OE | O od L OH
G(n)
LM 1.10-4015-1-175 1,5 1420 375 400 175
LM 1.10-4030-1-200 3 1430 405 150 285 2401 212 1 183) 40 200
LM 1.10-4055-1-225 5,5 1450 500 225
LM 1.10-4075-1-250 7,5 1450 500 200 340 | 295 | 259 | 23(8) 50 250
LM 1.10-4092-1-250 9,2 1450
LM 1.10-4110-1-275 11 1460 695 250 395 | 350 | 312 | 23(12) 60 600 275
LM 1.10-6011-1-200 1,1 930 375 400 200
LM 1.10-6022-1-225 2,2 940 425 150 285 | 240 | 212 1 18(8) 40 225
LM 1.10-6030-1-250 3 960 500 250
LM 1.10-6055-1-275 5,5 955 500 200 340 1 295 | 259 | 23(8) 50 275
LM 1.10-6075-1-300 7,5 970 300
LM 1.10-6110-1-350 11 970 695 250 395 | 350 | 312 | 23(12) 60 600 350
g8
L £
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DANE TECHNICZNE ORAZ WYMIARY MIESZADY.A TYPU LR.

s Sruba
.M o Predkos¢ Wymiary Wal mieszadla | morska
silnika | obrotowa TYP 10
Typ mieszadla Flansza
kW obr/min C ODN | OA | OB | OE | O ad L OH
G(n)
LR 1.10-20005-1-325 0,55 510 325
LR 1.10-20007-1-400 0,75 150 285 | 240 | 212 18(8) 40 400 400
LR 1.10-20015-1-500 1,5 200 550 500
LR 1.10-20030-1-600 3 665 200 340 | 295 | 259 23(8) 50 500 600
LR 1.10-20040-1-650 4 705 250 395 | 350 | 312 | 23(12) 60 500 650
o8 L
’ ] _
T Sh
] ¥ &
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MIESZADLY.O TYPU LM - Lista cz¢Sci zamiennych.

=,

SN\

AMOD.

i

Pozycja Ios¢ Opis Material
02 1 Element mieszajacy typu $ruba morska — typ 10 AISI 316
04 1 Pokrywa GG-15
05 1 Wat mieszadta AISI 316
08 1 Uszczelnienie mechaniczne — ¢zg$¢ rotacyjna -
08A 1 Uszczelnienie mechaniczne — czg$¢ stacjonarna -

23 1 Flansza AISI 316

47 2 Ostona walu Metakrylan

49 1 Tabliczka identyfikacyjna AISI 304

52 4 Sruba heksagonalna 8.8
52A 2 Sruba heksagonalna 8.8
52B 4 Sruba heksagonalna 8.8
52C 4 Sruba heksagonalna 8.8

53 4 Podktadka wyréwnujaca 8.8
53A 2 Podktadka wyréwnujaca 8.8
53B 4 Podktadka wyréwnujaca 8.8
53C 4 Podktadka wyréwnujaca 8.8

55 2 Sruba imbusowa (dwustronna) A2
55A 2 Sruba imbusowa (dwustronna) A2

59 2 Nit A2

70 1 Podstawa no$na Stal

80 1 O-ring EPDM

93 1 Silnik elektryczny — IEC standard -
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MIESZADL.O TYPU LR - Lista cze¢$ci zamiennych.

0z 40 @ a5 ) 08A) (23 ) (83 @@ 70 )1&3C) (&2C @
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45 ) \SIB) 878 @ 93A) 1830 (52D
Pozycja Ilos¢ Opis Material

02 1 Element mieszajacy typu $ruba morska — typ 10 AISI 316

04 1 Pokrywa GG-15

05 1 Wat mieszadta AISI 316

08 1 Uszczelnienie mechaniczne — czg$¢ rotacyjna -
08A 1 Uszczelnienie mechaniczne — czg$¢ stacjonarna -

23 1 Flansza AISI 316

47 2 Ostona walu Metakrylan

49 1 Tabliczka identyfikacyjna AISI 304

52 4 Sruba heksagonalna 8.8
52A 2 Sruba heksagonalna 8.8
52B 4 Sruba heksagonalna 8.8
52C 4 Sruba heksagonalna 8.8
52D 4 Sruba heksagonalna 8.8

53 4 Podktadka wyréwnujaca 8.8
53A 2 Podktadka wyrownujaca 8.8
53B 4 Podktadka wyréwnujaca 8.8
53C 4 Podktadka wyréwnujaca 8.8
53D 4 Podktadka wyréwnujaca 8.8

55 2 Sruba imbusowa (dwustronna) A2
55A 2 Sruba imbusowa (dwustronna) A2

59 2 Nit A2

70 1 Podstawa nosna Stal

80 1 O-ring EPDM

93 1 Silnik elektryczny -
93A 1 Przektadnia redukcyjna -
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POJEDYNCZE USZCZELNIENIE MECHANICZNE:
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NOTATKI
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