Recuperacion de producto

SIL PIG

SOURCE OF SOLUTIONS

I Aplicacion

El sistema PIG es ideal para recuperar el producto restante dentro de una tuberia después
del proceso de bombeo. Este producto puede tener un gran valor econémico, con lo que nos
interese su aprovechamiento, o también puede ser interesante eliminarlo de la tuberia para
facilitar la posterior limpieza mediante un CIP ("cleanning in place" o limpieza in situ). Otro
beneficio que nos aporta este sistema, es la reduccion del volumen de fluidos a mandar a
depuradora, con el ahorro consecutivo de energia y agua.

Su principal aplicacion es en productos viscosos. Algunos ejemplos son chocolates,
mermeladas, cremas pasteleras para industria alimentaria, o geles, cremas o productos de
gran valor econ6mico para industria cosmética.

I Principio de funcionamiento

El sistema SIL PIG esta compuesto por una estacion de envio, otra de recepcion, el PIG (o
esfera), dos detectores de posicion (uno para cada estacion), 4 véalvulas de mariposa
automaticas y 2 valvulas multivia KH.

Se inicia el proceso situando la esfera en la posicién de envio. Esta se manda hacia la
estacion receptora mediante un fluido impulsor (normalmente aire comprimido) y a medida
que se desplaza, empuja el producto que hay en la tuberia para su aprovechamiento. Una
vez el PIG ha llegado a la estacion receptora, se puede limpiar toda la instalacion mediante
CIP, con la ventaja que incluso el PIG queda limpio. Acabada esta fase, se retorna la esfera
a la estacién de envio y la instalacion queda lista para otra produccion.

| Disefio y caracteristicas

Equipo estandar: SIL PIG

Sistema sanitario. No dispone de zonas muertas

Alto nivel de recuperacion de producto y reduccion de desechos

El PIG puede pasar por codos de 1.5D

Conexiones DIN (estandar)

Disponible en diferentes tamafios, de DN40 (1 %2") hasta DN80 (3")

| Materiales

Partes metalicas en contacto con el producto AISI-316 L
Otras partes metdlicas AlSI-304

PIG Silicona (FDA)
Juntas EPDM (FDA)






