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numer seryjny:  ________________ 
 
 
 
speğnia wszystkie majŃce zastosowanie postanowienia nastňpujŃcych dyrektyw: 
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Dyrektywa niskonapiňciowa 2006/95/WE 
Dyrektywa kompatybilnoŜci elektromagnetycznej 2004/108/WE 

 
 
Zharmonizowane normy techniczne majŃce zastosowanie: 
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Osoba odpowiedzialna za zredagowanie tekstu deklaracji zgodnoŜci w imieniu producenta i upowaŨniona do 
przygotowania dokumentacji technicznej obowiŃzujŃcej we Wsp·lnocie: 
 
 
 
 
W Banyoles, 8 stycznia 2014 roku 

    
David Reyero Brunet 
Kierownik dziağu technicznego 
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1.  BezpieczeŒstwo 

1.1.  INSTRUKCJA OBSĞUGI 
Niniejsza instrukcja obsğugi zawiera informacje na temat odbioru, instalowania, obsğugi, montaŨu, demontaŨu i konserwacji 
mieszadğa w linii serii ME-4100. 
Informacje przedstawione w niniejszej instrukcji obsğugi sŃ zgodne z aktualnymi danymi. 
INOXPA zastrzega sobie prawo do modyfikacji treŜci tej instrukcji obsğugi bez uprzedzenia. 
 

1.2.  INSTRUKCJE DOTYCZłCE URUCHOMIENIA 
Niniejsza instrukcja obsğugi zawiera uŨyteczne informacje kluczowe do wğaŜciwej obsğugi i konserwacji zakupionego przez 
PaŒstwa mieszadğa.  
NaleŨy zapoznaĺ siň z treŜciŃ instrukcji obsğugi przed uruchomieniem mieszadğa, przyswoiĺ sobie wszelkie informacje na temat 
dziağania i obsğugi mieszadğa oraz ŜciŜle przestrzegaĺ zaleceŒ podanych w niniejszej instrukcji obsğugi. WaŨne, aby niniejsza 
instrukcja obsğugi byğa przechowywana w zawsze tym samym miejscu w pobliŨu urzŃdzenia. 
 
1.3.  BEZPIECZEőSTWO 
1.3.1.   Znaki ostrzegawcze  
 

 
 

OstrzeŨenie przed og·lnym ryzykiem 
niebezpieczeŒstwa dla os·b 

 

OstrzeŨenie przed niebezpieczeŒstwem 
odniesienia obraŨeŒ spowodowanych 
czňŜciami obrotowymi urzŃdzenia. 

 

OstrzeŨenie przed poraŨeniem prŃdem 
elektrycznym  

 

Uwaga! OstrzeŨenie przed substancjami 
ŨrŃcymi. 

 

Uwaga! OstrzeŨenie przed wiszŃcymi 
przedmiotami.  

 

OstrzeŨenie przed zagroŨeniem dla 
prawidğowej pracy urzŃdzenia. 

 

Og·lny znak nakazujŃcy zapewnienie 
bezpieczeŒstwa w miejscu pracy. 

 

Nakaz stosowania ochrony oczu.  

 
1.4.  OGčLNE INSTRUKCJE BEZPIECZEőSTWA 
 

 
 

Przeczytaĺ uwaŨnie instrukcjň obsğugi przed instalacjŃ i uruchomieniem mieszadğa. W razie 
wŃtpliwoŜci skontaktowaĺ siň z firmŃ INOXPA. 

 
To urzŃdzenie nadaje siň do stosowania w procesach spoŨywczych. 
 
1.4.1.   Podczas instalowania:  
 

 
 

Zawsze naleŨy stosowaĺ siň do treŜci Parametrów Technicznych  zawartych w rozdziale 8.  
 
Nigdy nie naleŨy uruchamiaĺ mieszadğa przed podğŃczeniem go do rur. 
 
Nigdy nie naleŨy uruchamiaĺ mieszadğa bez zamontow anej  pokrywy urzŃdzenia. 
 
Sprawdziĺ, czy parametry silnika sŃ wğaŜciwe, zwğaszcza wtedy, kiedy z powodu panujŃcych w 

miejscu pracy warunków wystňpuje tam ryzyko wybuchu.  
 

 

Podczas instalacji wszystkie prace elektryczne powinny zostaĺ wykonane przez upowaŨnionych i 
przeszkolonych do tego celu pracowników . 

 
1.4.2.   Podczas pracy:  
 

 
 

Zawsze naleŨy stosowaĺ siň do treŜci Parametrów Technicznych  zawartych w rozdziale 8. NIGDY nie 
naleŨy przekraczaĺ wartoŜci granicznych podanych w parametrach.  
 
NIGDY nie naleŨy dotykaĺ mieszadğa albo rur podczas pracy urzŃdzenia, kiedy mieszadğo jest 
wykorzystywan e do p ompowania  gorŃcych pğyn·w ani podczas czyszczenia urzŃdzenia. 
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Mieszadğo zawiera ruchome czňŜci. Nigdy nie naleŨy wkğadaĺ rŃk do mieszadğa podczas pracy.  

 

 

NIGDY nie naleŨy pracowaĺ z urzŃdzeniem przy zamkniňtych zaworach ssawnych lub tğocznych. 
 
NIGDY nie naleŨy zwilŨaĺ silnika elektrycznego wodŃ. Silnik zostağ wyposaŨony w standardowe 
zabezpiecz enie IP -55: zabezpieczenie przed kurzem i opryskiwaniem wodŃ. 

 
1.4.3.   Podczas konserwacji  
 

 
 

Zawsze naleŨy stosowaĺ siň do treŜci Parametrów Technicznych  zawartych w rozdziale 8.  
 
NIGDY nie naleŨy demontowaĺ mieszadğa przed uprzednim opr·Ũnieniem rur z zawartoŜci. Pamiňtaĺ 
o tym, Ũe w korpusie mieszadğa zawsze pozostanie trochň cieczy ( o ile nie zostağo wyposaŨone w 
upust). Mieĺ na uwadze fakt, Ũe produkt moŨe byĺ niebezpieczny lub mieĺ wysokŃ temperaturň. W 
powyŨszych przypadkach zapoznaĺ siň z odpowiednimi przepisami obowiŃzujŃcymi na terenie 
danego kraju.  
 
Nie naleŨy kğaŜĺ czňŜci urzŃdzenia luzem na ziemi. 

 

 

ZAWSZE wyğŃczyĺ z prŃdu mieszadğo przed rozpoczňciem konserwacji. ZdjŃĺ bezpieczniki i odğŃczyĺ 
przewody od zacisków silnika.  
 
Wszystkie prace elektryczne powinny zostaĺ wykonane przez upowaŨnionych i przeszkolonych do 
tego celu pracowników . 

 
1.4.4.   Przestrzeganie instrukcji obsğugi 
Wszelkie przypadki nieprzestrzegania zaleceŒ podanych w niniejszej instrukcji obsğugi mogŃ spowodowaĺ zagroŨenia dla 
operator·w, Ŝrodowiska i maszyny oraz utratň prawa do wystŃpienia o odszkodowanie. 
Ww. przypadki mogŃ pociŃgaĺ za sobŃ nastňpujŃce zagroŨenia: 
¶ Awaria istotnych funkcji w maszynie / zakğadzie 
¶ Bğňdy w konkretnych procedurach konserwacyjnych i naprawczych. 
¶ WystŃpienie zagroŨenia elektrycznego, mechanicznego i chemicznego. 
¶ ZagroŨenie dla Ŝrodowiska spowodowane uwolnieniem niebezpiecznych substancji. 

 
1.4.5.   Gwarancja  

Wszelkie udzielone gwarancje zostanŃ z peğnym prawem natychmiastowo uniewaŨnione, a firma INOXPA otrzyma rekompensatň 

z tytuğu roszczeŒ zğoŨonych przez strony trzecie w kwestii odpowiedzialnoŜci cywilnej za produkty, jeŨeli: 
¶ Podczas realizacji prac serwisowych i konserwacyjnych nie przestrzegano instrukcji obsğugi i konserwacji, prace 
naprawcze nie zostağy wykonane przez naszych pracowników lub zostağy przeprowadzone bez naszego pisemnego 
zezwolenia; 

¶ Wprowadzono modyfikacje do urzŃdzenia bez uzyskania uprzedniego zezwolenia na piŜmie; 
¶ Zastosowane czňŜci lub smary nie sŃ oryginalnymi produktami firmy INOXPA; 
¶ UrzŃdzenie byğo uŨywane w spos·b nieprawidğowy lub niedbağy, lub byğo uŨywane niezgodnie z zaleceniami i swoim 

przeznaczeniem; 
 
Og·lne warunki dostawy znajdujŃce siň w PaŒstwa posiadaniu r·wnieŨ bňdŃ miağy tutaj zastosowanie. 
 

 
 

Wprowadz anie wszelkich modyfikacji do maszyny bez uprzedniego zasiňgniňcia opinii producenta 
jest zabronione. Ze wzglňd·w bezpieczeŒstwa naleŨy stosowaĺ oryginalne czňŜci zamienne i 
akcesoria.  
Zastoso wanie innych czňŜci zwalnia producenta z wszelkiej odpowiedzialnoŜci. 
 
Wszelkie modyfikacje w warunkach pracy maszyny bňdŃ mogğy zostaĺ dokonane tylko za uprzedniŃ 
pisemnŃ zgodŃ firmy INOXPA. 

 

 

W razie wszelkich wŃtpliwoŜci lub gdyby potrzebowali PaŒstwo bardziej szczeg·ğowych wyjaŜnieŒ na temat konkretnych 
danych (dotyczŃcych takich kwestii jak regulacje, montaŨ czy demontaŨ itp.), prosimy o kontakt z firmŃ. 
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3.    Ogólne informacje  

3.1.  OPIS  
Mieszadğo w linii ME-4100 to urzŃdzenie o zwartej konstrukcji z wlotem osiowym i wylotem promieniowym, z poğŃczeniami 
sanitarnymi. Korpus, pokrywa, wirnik i stojan zostağy poddane obr·bce mechanicznej. Wszystkie czňŜci bňdŃce w kontakcie z 
produktem zostağy wykonane ze stali nierdzewnej. 
 
Model ME-4100 zostağ zaprojektowany do pracy ciŃgğej. Najbardziej istotne aspekty konstrukcji maszyny to: 
¶ Konstrukcja monoblokowa. 
¶ Konstrukcja wirnika i stojana. 
¶ Higieniczne uszczelnienie mechaniczne. 
¶ Silnik B35. 
  
3.2.  ZASADA DZIAĞANIA 
 
¶ Gğowica zasysa produkt przez wlot. 
¶ Wirnik tğoczy produkt do stojana - w tej czňŜci produkt jest rozdrabniany. 

¶ Produkt jest wyrzucany promieniŜcie za pomocŃ otwor·w w stojanie z duŨŃ prňdkoŜciŃ. 
¶ W ten spos·b pod powierzchniŃ cieczy dochodzi do szybkiej cyrkulacji produktu.  
 
Kierunek obrotu produktu jest zgodny z kierunkiem obrotu zegara przy zağoŨeniu, Ũe patrzymy na mieszadğo od tyğu silnika. 
 
3.3.  ZASTOSOWANIA  
Mieszadğa w linii sğuŨŃ do proces·w rozdrabniania czŃstek, rozpuszczania, dyspersji i tworzenia emulsji. Ze wzglňdu na 
higienicznŃ konstrukcjň urzŃdzenia te nadajŃ siň do zastosowania w tak wymagajŃcych gağňziach przemysğu jak branŨa 
kosmetyczna, spoŨywcza czy teŨ farmaceutyczna. MogŃ byĺ r·wnieŨ wykorzystywane w innych sektorach przemysğu takich jak 
produkcja klej·w i spoiw, przemysğ chemiczny, produkcja farb i tworzyw sztucznych.  
 
3.4.  HIGIENA  
Konstrukcja mieszadğa zostağa zaprojektowana z myŜlŃ o higienicznym zastosowaniu i uğatwieniu czyszczenia. Ograniczono do 
minimum liczbň rowk·w, szpar i pustych miejsc. 
Mieszadğo moŨna ğatwo i dokğadnie wyczyŜciĺ na dwa sposoby: 

¶ Bez demontaŨu. Np.: za pomocŃ pary lub wody, tak zwanŃ metodŃ CIP ĂCleaning In Placeò (czyszczenie na miejscu). 
¶ Za pomocŃ prostego demontaŨu mieszadğa. 

 
Proszň zapoznaĺ siň z treŜciŃ punktu 7.2 ĂCzyszczenieò na temat wğaŜciwego sposobu czyszczenia oraz odpowiednich metod i 
Ŝrodk·w czyszczŃcych. 
 
3.5.  ZASTOSOWANE MATERIAĞY 
Wszystkie czňŜci mieszadğa bňdŃce w kontakcie z produktem zostağy wykonane ze stali nierdzewnej, lub z bezzapachowych i 
bezsmakowych materiağ·w. PowyŨsze sprawia, Ũe mieszadğo jest odporne na korozjň oraz zapobiega zanieczyszczeniu 
pompowanego pğynu. 
 

 
 

Materiağy zastosowane do produkcji czňŜci bňdŃcych w kontakcie z produktem powinny poddane 
kontroli dla upewnienia siň, Ũe nadajŃ siň do pompowania danego produktu spoŨywczego. 

             Tabela 3.1:  CzňŜci bňdŃce w kontakcie z pğynem 

CzňŜĺ Materiağ 

Korpus AISI 316L     (1.4404)  

Wirnik AISI 316L     (1.4404)  

Stojan AISI 316L     (1.4404)  

Pokrywa mieszadğa AISI 316L     (1.4404)  

OŜ silnika AISI 316L     (1.4404)  

Nakrňtka wirnika AISI 316L     (1.4404)  

 

      Tabela 3.2:  CzňŜci, kt·re mogŃ znaleŦĺ siň w kontakcie z pğynem 

CzňŜĺ Materiağ 

PierŜcieŒ dğawnicowy rozstawczy AISI 304     (1.4308)  
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4.  Instalacja  

4.1.  ODBIÓR MIESZADĞA 
 

 
 

INOXPA nie ponosi odpowiedzialnoŜci za uszkodzenia sprzňtu powstağe w czasie transportu lub 
rozpakowania urzŃdzenia. Sprawdziĺ naocznie, czy opakowanie nie zostağo uszkodzone. 

 

Do mieszadğa zağŃczono nastňpujŃcŃ dokumentacjň: 
¶ Dokumenty zdawcze 
¶ Instrukcjň obsğugi i eksploatacji mieszadğa 
¶ Instrukcjň obsğugi i eksploatacji silnika 

 

Odpakowaĺ mieszadğo i sprawdziĺ: 

 

 

¶ Stan kr·ĺc·w ssawnych i tğocznych mieszadğa w linii. 
UsunŃĺ wszelkie pozostağoŜci opakowania. 

 
¶ Upewniĺ siň, czy mieszadğo i silnik nie zostağy 

uszkodzone. 
 
¶ W sytuacji, kiedy urzŃdzenie jest w zğym stanie i/lub 
brakuje jakiekolwiek czňŜci, przewoŦnik powinien 
natychmiast sporzŃdziĺ stosowny protok·ğ. 

 
4.1.1.   Oznaczenie miesza dğa 

 
      Identyfikator mieszadğa 
 
 
4.2.  TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE  
 

 

Mieszadğa serii ME -4100 sŃ zazwyczaj zbyt ciňŨkie, aby mogğy byĺ przenoszone rňcznie. 

 
W czasie podnoszenia mieszadğa naleŨy stosowaĺ siň do poniŨszych wskaz·wek: 
 
 
 
 
 
        

 
 

Nigdy nie naleŨy podnosiĺ cağego 
urzŃdzenia za korpus.  
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Numer seryjny 
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4.3.  LOKALIZACJA  
¶ UmieŜciĺ mieszadğo jak najbliŨej zbiornika ssawnego, w miarň moŨliwoŜci poniŨej poziomu pğynu. 

¶ UmieŜciĺ mieszadğo tak, by wok·ğ urzŃdzenia byğo wystarczajŃco duŨo wolnego miejsca dla zapewnienia dostňpu do 
mieszadğa i do silnika (Patrz rozdziağ 8. Parametry Techniczne dla sprawdzenia wymiar·w i wartoŜci wagowych). 

¶ Zamocowaĺ mieszadğo na pğaskiej i r·wnej powierzchni. 
¶ Pğyty fundamentowe powinny byĺ sztywne, wypoziomowane, r·wne i zabezpieczone przed wibracjami. 
 

 
 

Zamocowaĺ mieszadğo w spos·b umoŨliwiajŃcy odpowiedniŃ wentylacjň urzŃdzenia. 
 
JeŨeli mieszadğo bňdzie instalowane na wolnym powietrzu,  naleŨy je  zainstalowaĺ pod dachem. 
 
Lokalizacja urzŃdzenia powinna zapewniaĺ ğatwy dostňp dla wykonania wszelkich czynnoŜci 
kontrolnych lub prac konserwacyjnych.  

 
 
4.4.  ORUROWANIE  
¶ Og·lnŃ zasadŃ, kt·rŃ naleŨy siň kierowaĺ w czasie montaŨu rur ssawnych i tğocznych, jest tworzenie z nich odcinków 
prostych o moŨliwie najmniejszej liczbie zgiňĺ i akcesori·w. PowyŨsze przekğada siň na mniejsze osadzanie siň produktu 
spowodowane tarciem. 

¶ Upewniĺ siň, czy kr·ĺce mieszadğa tworzŃ linie prostŃ z danŃ rurŃ i czy Ŝrednice rur oraz kr·ĺc·w sŃ zgodne. 
¶ UmieŜciĺ mieszadğo jak najbliŨej zbiornika ssawnego, w miarň moŨliwoŜci poniŨej poziomu pğynu, lub nawet poniŨej 
samego zbiornika po to, by manometryczna wysokoŜĺ ssania statycznego miağa maksymalnŃ wartoŜĺ. 

¶ UmieŜciĺ wsporniki do rur jak najbliŨej kr·ĺca ssawnego i tğocznego mieszadğa. 
 
 
4.5.  ZAWčR ODCINAJłCY 
Mieszadğo moŨe zostaĺ odizolowane dla przeprowadzenia konserwacji. W tym celu naleŨy zamocowaĺ zawory odcinajŃce w 
kr·ĺcach ssawnych i tğocznych pompy. 
 
4.6.  ZBIORNIK DO UTRZYMYWANIA STAĞEGO CIśNIENIA 
W przypadku modeli z podw·jnym uszczelnieniem mechanicznym konieczna bňdzie instalacja zbiornika do utrzymywania stağego 
ciŜnienia. 
 

 

Cierre mecáncio

1
..
.2

m

 
 

Rysunek 4.6.1:   Schemat instalacji zbiornika do utrzymywania stağego ciŜnienia. 
 
Aby uzyskaĺ wiňcej informacji na temat zbiornika do utrzymywania stağego ciŜnienia (instalacji, dziağania, konserwacji itp.), 
zapoznaĺ siň z treŜciŃ instrukcji obsğugi dostarczonŃ przez producenta. 
 
 
 
 
 
 
 

 

ZAWSZE naleŨy instalowaĺ zbiornik do utrzymywania stağego ciŜnienia na wysokoŜci wynoszŃcej od 
1 do 2 metr·w nad osiŃ mieszadğa. Patrz rysunek 4.6.1.  
 
ZAWSZE naleŨy podğŃczyĺ dopğyw cieczy chğodzŃcej do dolnego wlotu komory uszczelnienia. 
Natomiast kr·cieĺ ssawny zostanie podğŃczony na g·rze. Patrz rysunek 4.6.1. 

Uszczelnienie 
mechaniczne 
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4.7.  INSTALACJA ELEKTRYCZNA  
 

 
 

Silniki elektryczne powinny zostaĺ podğŃczone przez upowaŨnionych i przeszkolonych do tego celu 
pracowników . 
NaleŨy podjŃĺ stosowne Ŝrodki ostroŨnoŜci dla zapobieŨenia awariom poğŃczeŒ i przewod·w 
elektrycznych.  

  

 

Sprzňt elektryczny, zaciski i komponenty systemu sterowania mogŃ byĺ nağadowane elektrycznie 
nawet, jeŨeli sŃ odğŃczone od prŃdu. Wszelki kontakt z tymi elementami moŨe stanowiĺ zagroŨenie 
dla bezpieczeŒstwa operator·w lub spowodowaĺ nieodwracalne szkody materialne. 

 
 
¶ PodğŃczyĺ silnik zgodnie z instrukcjami dostarczonymi przez producenta silnika. 
¶ Sprawdziĺ kierunek obrotu (Zobacz naklejkň informacyjnŃ na mieszadle). 
 

 
 

 

 

 

WğŃczyĺ na chwilň silnik mieszadğa. Upewniĺ siň, patrzŃc na urzŃdzenie od tyğu, Ũe 

kierunek obrotu wentylatora silnika jest zgodny z kierunkiem ruchu wskazówek zegara. 

 

 

 
 
 
 

 

 
 

ZAWSZE sprawdzaĺ kierunek obrotu silnika tylko i wyğŃcznie wtedy, kiedy wewnŃtrz mieszadğa 
znajduje siň pğyn. 

 
W przypadku modeli wyposaŨonych w komorň uszczelnienia, ZAWSZE upewniĺ siň, Ũe w komorze 
jest pğyn przed przystŃpieniem do sprawdzania kierunku obrotu.  

 
 
 
 
 
 

 

Nigdy nie uruchami aĺ mieszadğa bez zamontowanej pokrywy z zamontowanym wirnikiem.  
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5.  Uruchomienie  

 
 

Przed uruchomieniem mieszadğa zapoznaĺ siň szczeg·ğowo z treŜciŃ instrukcji obsğugi objaŜnionych 
w rozdziale 4. Instalacja . 

 
 
5.1.  URUCHOMIENIE  
 

 
 

Przeczytaĺ uwaŨnie treŜĺ rozdziağu 8. Parametry techniczne . INOXPA nie ponosi odpowiedzialnoŜci 
za niewğaŜciwe uŨywanie urzŃdzenia. 
 

 

 

NIGDY nie naleŨy dotykaĺ mieszadğa lub rur w czasie pompowania bardzo gorŃcych pğyn·w. 

 
5.1.1.   Dziağania kontrolne, kt·re powinny zostaĺ przeprowadzone przed uruchomieniem mieszadğa. 
 
¶ NaleŨy otworzyĺ zawory odcinajŃce w rurach ssawnych i tğocznych. 
¶ JeŨeli pğyn nie dopğywa do mieszadğa, zastosowaĺ pompň zasilajŃcŃ. Mieszadğo w linii powin no poradziĺ sobie z niewielkim 
ciŜnieniem tğoczenia. Ww. pompa zasilajŃca moŨe zostaĺ zastosowana do wspomoŨenia pracy urzŃdzenia w przypadku 
ewentualnego wysokiego ciŜnienia po stronie tğocznej. 

¶ W przypadku pracy z bardzo lepkimi produktami, naleŨy zastosowaĺ takŨe pompň zasilajŃcŃ (wielotğoczkowŃ pompň 
wyporowŃ). 

 

 
 

Mieszadğo NIGDY nie powinno pracowaĺ Ăna suchoò. 

 
¶ Upewniĺ siň, Ũe kierunek obrotu silnika jest zgodny z kierunkiem ruchu wskaz·wek zegara. 

 
5.1.2.   Dziağania kontrolne, kt·re powinny zostaĺ przeprowadzone po uruchomieniu mieszadğa. 
 

¶ Sprawdziĺ, czy mieszadğo nie wydaje dziwnych dŦwiňk·w. 
¶ Sprawdziĺ, czy ciŜnienie bezwzglňdne na wlocie jest wystarczajŃce dla zapobieŨenia wystŃpieniu zjawiska kawitacji w 

mieszadle. 
¶ Skontrolowaĺ ciŜnienie tğoczenia. 
¶ Sprawdziĺ, czy w miejscach uszczelnienia nie dochodzi do wyciek·w. 
 

 
 

W rurze tğocznej nie naleŨy stosowaĺ zaworu odcinajŃcego do regulacji przepğywu. Zawory 
odcinajŃce powinny byĺ cağkiem otwarte w czasie pracy. 

 

 

Kontrolowaĺ iloŜĺ prŃdu zuŨywanego przez silnik dla zapobieŨenia przeciŃŨeniom elektrycznym. 

  

 

 
 
 
Zmniejszyĺ przepğyw i obniŨyĺ moc prŃdu zuŨywanego 
przez silnik: 
 

¶ Za pomocŃ regulacji przepğywu po stronie 
tğocznej pompy. 

¶ Za pomocŃ redukcji prňdkoŜci silnika. 
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6.  Uster ki w czasie pracy  

W zağŃczonej poniŨej tabeli przedstawiono rozwiŃzania problem·w, jakie mogŃ wystŃpiĺ w czasie pracy mieszadğa. Informacje te 

zostağy podane przy zağoŨeniu, Ũe odpowiednio dobrany do danego zastosowania model mieszadğa zostağ wğaŜciwie 

zainstalowany. 
W razie koniecznoŜci skorzystania z pomocy serwisu technicznego, prosimy o kontakt z firmŃ INOXPA. 
 

Usterki w czasie pracy  MoŨliwe przyczyny 

PrzeciŃŨenie silnika. 8, 12. 

Mieszadğo pokazuje za niskŃ wartoŜĺ ciŜnienia lub przepğywu. 1, 2, 3, 4,  6, 8, 9, 14.  

Brak ciŜnienia po stronie tğocznej. 2, 5, 15. 

Nieregularny przepğyw lub nierównomierne ciŜnienie tğoczenia. 1, 3, 4, 5, 8.  

Hağas i wibracje. 3, 4, 5, 6, 8, 9, 12, 13, 17.  

Zatykanie siň mieszadğa. 8, 9, 12. 

Przegrzanie siň mieszadğa. 8, 9, 12 

Nadmierne zuŨycie. 3, 4, 9, 16, 17.  

Przeciek w uszczelnieniu mechanicznym. 10, 11, 16. 

NiewystarczajŃcy stopieŒ wymieszania. 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 14.  

 

MoŨliwe przyczyny RozwiŃzanie 

1 Nieprawidğowy kierunek obrotu. Odwr·ciĺ kierunek obrotu, zamieniajŃc 2 fazy. 

2 Produkt nie dopğywa do mieszadğa. Zastosowaĺ pompň zasilajŃcŃ. 

3 Kawitacja. Zwiňkszyĺ ciŜnienie ssania lub zastosowaĺ pompň zasilajŃcŃ. 

4 Mieszadğo zasysa powietrze. Sprawdziĺ rurň ssawnŃ i wszystkie jej podğŃczenia. 

5 Rura ssawna jest zatkana. Sprawdziĺ rurň ssawnŃ i filtry (o ile wystňpujŃ). 

6 CiŜnienie tğoczenia jest zbyt wysokie. W razie koniecznoŜci ograniczyĺ osadzenie siň produktu na 
urzŃdzeniu, na przykğad poprzez zwiňkszenie Ŝrednicy rury. 

7 NiewystarczajŃca cyrkulacja produktu w urzŃdzeniu. WydğuŨyĺ czas cyrkulacji. NajlepszŃ skutecznoŜĺ uzyskamy po 6 - 
7 cyklach. 

8 Zbyt wysoka lepkoŜĺ. Zmniejszyĺ lepkoŜĺ za pomocŃ dolania pğynu lub zwiňkszenia 
temperatury, bŃdŦ zastosowaĺ pompň zasilajŃcŃ. 

9 Zbyt wysoka temperatura pğynu. ObniŨyĺ temperaturň pğynu poprzez schğodzenie. 

10 Uszkodzone lub zniszczone uszczelnienie mechaniczne. Wymieniĺ uszczelnienie. 

11 PierŜcienie o ring nie pasujŃ do pğynu. Zamontowaĺ odpowiednie pierŜcienie o ring po zasiňgniňciu opinii 
producenta. 

12 Wirnik siň zaciera. - Zmniejszyĺ temperaturň. 
- Zmniejszyĺ ciŜnienie ssania. 

13 CiŜnienie w rurach. PodğŃczyĺ rury nieznajdujŃce siň pod ciŜnieniem do mieszadğa. 

14 Zbyt niska prňdkoŜĺ mieszadğa. Zwiňkszyĺ prňdkoŜĺ. 

15 Zamkniňty zaw·r odcinajŃcy w czňŜci ssawnej. Sprawdziĺ i otworzyĺ zaw·r. 

16 NiewğaŜciwe materiağy. ZasiňgnŃĺ porady w dziale technicznym. 

17 Produkt zawiera obce czŃstki. Zamontowaĺ filtr w rurze ssawnej. 

   

 
 

W razie powtarzajŃcych siň problem·w naleŨy natychmiast zaprzestaĺ korzystania z mieszadğa. W 
takim wypadku prosimy o kontakt z producentem mieszadğa lub z jego przedstawicielem.  
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7.  Konserwacja.  

7.1.    UWAGI OGÓLNE  
Niniejsze mieszadğo podobnie jak kaŨda maszyna wymaga konserwacji. Zalecenia zawarte w tej instrukcji obsğugi dotyczŃ 
identyfikacji i wymiany czňŜci zamiennych. Instrukcje zostağy przygotowane dla pracownik·w odpowiedzialnych za konserwacjň 
oraz dla dostawc·w czňŜci zamiennych.  
 

 
 

Przeczytaĺ uwaŨnie treŜĺ rozdziağu 8. Parametry techniczne . 
 
Wszystkie stare czňŜci powinny zostaĺ usuniňte/przeznaczone do odzysku zgodnie z przepisami 
obowiŃzujŃcymi w danym kraju. 

 

 

ZAWSZE naleŨy wyğŃczyĺ z prŃdu mieszadğo przed rozpoczňciem konserwacji. 

 
7.1.1.   Sprawdziĺ uszczelnienie mechaniczne. 
Regularnie sprawdzaĺ, czy w czňŜci osi nie dochodzi do wyciek·w. W przypadku wyciek·w w uszczelnieniu mechanicznym naleŨy 
je wymieniĺ zgodnie z zaleceniami podanymi w rozdziale ĂMontaŨ i demontaŨò. 
 
7.2.  CZYSZCZENIE 
 

 

Stosowanie agresywnych Ŝrodk·w czyszczŃcych takich jak soda ŨrŃca i kwas azotowy moŨe 
spowodowaĺ poparzenia sk·ry. 
 
Stosowaĺ rňkawice gumowe podczas czyszczenia. 

 

 

Zawsze stosowaĺ okulary ochronne. 

 
JeŜli mieszadğo zostağo zainstalowane jako czňŜĺ systemu wyposaŨonego w proces CIP (czyszczenie na miejscu), demontaŨ 
mieszadğa do czyszczenia nie bňdzie konieczny. 
 
JeŨeli nie przewidziano automatycznego procesu czyszczenia, naleŨy rozmontowaĺ mieszadğo zgodnie z zaleceniami podanymi w 
rozdziale ĂMontaŨ i demontaŨò. 
 

 
Roztwory stosowane do czyszczenia w procesach CIP (czyszczenie na miejscu). 

 
Stosowaĺ tylko czystŃ wodň (bez zawartoŜci chlork·w) do wymieszania z nastňpujŃcymi 

Ŝrodkami czyszczŃcymi: 

 

a) Roztwór alkaliczny:     1% roztw·r sody ŨrŃcej (NaOH) w temp. 70ºC (150ºF)  

 

                                     1kg NaOH + 100 litr·w wody = roztw·r czyszczŃcy 

lub 

                         2,2 l NaOH w stňŨeniu 33% + 100 litr·w wody= roztw·r czyszczŃcy 

 

 

b) roztw·r kwaŜny:     0,5% roztwór kwasu azotowego (HNO3) w temp. 70ºC (150ºF)  

 

                             0,7 litra HNO3 w stňŨeniu 53% + 100 litr·w wody= roztw·r czyszczŃcy 

 

 

 
 

Sprawdziĺ stňŨenie roztwor·w czyszczŃcych, gdyŨ niewğaŜciwe stňŨenie moŨe uszkodziĺ uszczelki 
mieszadğa. 

 
W celu usuniňcia resztek Ŝrodk·w czyszczŃcych ZAWSZE naleŨy po zakoŒczeniu czyszczenia dokğadnie przepğukaĺ urzŃdzenie 
czystŃ wodŃ. 
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7.3.  DEMONTAŧ / MONTAŧ MIESZADĞA ME-4101/ 4103/ 4105/ 4110  

7.3.1.   Korpus mieszadğa i stojan  

DemontaŨ 
Rozmontowaĺ urzŃdzenie na miejscu przeznaczenia. 
OczyŜciĺ i wysuszyĺ mieszadğo. 
Poluzowaĺ nakrňtki (45A), aby nastňpnie zdemontowaĺ pokrywň (03A), korpus (01) i uszczelkň (80). 
Poluzowawszy Ŝruby (52B), odkrňciĺ stojan (22) od pokrywy i wyjŃĺ uszczelki (80C i 80D).  
 

MontaŨ 
UmieŜciĺ uszczelki (80C i 80D) we wğaŜciwym poğoŨeniu nad stojanem (22). 
ZağoŨyĺ stojan na pokrywň (03A) i przykrňciĺ czňŜĺ Ŝrubami (52B). 
UmieŜciĺ uszczelki (80) w pokrywach (03 i 03A) i zamontowaĺ pokrywň na korpusie (01) nad ciňgnami (29), uprzednio 
przyŜrubowanymi do pierŜcienia dğawnicowego rozstawczego (04).  
Przykrňciĺ czňŜci Ŝrubami (45A). 
Zmontowaĺ mieszadğo w miejscu przeznaczenia.  
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7.3.2.   Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne  

DemontaŨ 
Odkrňciĺ nakrňtkň (45) i zdjŃĺ jŃ razem z uszczelkŃ (80A), aby wyjŃĺ wirnik (21) i uszczelnienie mechaniczne (08). 
ZdjŃĺ zabezpieczenia (47), odkrňcajŃc Ŝruby (50). 
WyjŃĺ Ŝruby (52A) i podkğadki (53B) i zdjŃĺ pokrywň (03) wraz z obsadŃ (09). 
WyjŃĺ Ŝruby (52D) i podkğadki (53A), aby wyjŃĺ obsadň (09) z pokrywy (03) i wyjŃĺ uszczelki (80 i 80E). 

 
 
 
 
 
 

 
 

MontaŨ 
Zamontowaĺ obsadň (09) na pokrywie (03) z uszczelkami (80 i 80E), przykrňcajŃc obydwie czňŜci Ŝrubami (52D). 
Przykrňciĺ zesp·ğ pokrywy z obsadŃ do pierŜcienia dğawnicowego rozstawczego (04) Ŝrubami (52A). 
UmieŜciĺ czňŜĺ nieruchomŃ uszczelnienia (08) w gnieŦdzie obsady (09) uwaŨajŃc na czop. 
Upewniĺ siň, aby wysokoŜĺ montaŨu byğa zgodna z podanymi poniŨej zaleceniami: 

NasunŃĺ obrotowŃ czňŜĺ uszczelnienia mechanicznego (08) 
na oŜ (05), dopasowujŃc Ũğobek do czopu na wcisk. 
Nastňpnie zamontowaĺ wirnik (21) na osi. ZağoŨyĺ 
uszczelkň (80A) i mocno dokrňciĺ nakrňtkň (45) kluczem 
nasadowym.    
 

 

UWAGA! W czasie ponownego montaŨu uszczelnienia zwr·ciĺ szczeg·lnŃ 
uwagň na to, by czňŜci i uszczelki zostağy zamontowane z uŨyciem wody z 
mydğem dla uğatwienia nakğadania tych element·w, zar·wno w czňŜci 
nieruchomej, jak i w czňŜci obrotowej na osi. 
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7.3.3.   Uszczelnienie mechaniczne z ukğadem cieczy chğodzŃcej  

DemontaŨ 
ZdjŃĺ nakrňtkň (45) i uszczelkň (80A), aby wyjŃĺ wirnik (21) i uszczelnienie mechaniczne (08). 
Poluzowaĺ i wyjŃĺ zğŃczki (92). 
WyjŃĺ Ŝruby (52A) i podkğadki (53B), aby zdjŃĺ pokrywň (03) wraz z obsadŃ (09), pokrywŃ uszczelnienia (10), pierŜcieniem 
uszczelnienia (10) i gniazdem stacjonarnym uszczelnienia (08C). 
WyjŃĺ gniazdo stacjonarne z uszczelnienia (08C), w tym celu zdjŃĺ nakrňtki (54) i pierŜcieŒ uszczelnienia (30). 
ZdjŃĺ pokrywň uszczelnienia (10) i uszczelkň (80F), a na zakoŒczenie wyjŃĺ obsadň (09) i Ŝruby dwustronne (55A). 
WyjŃĺ czňŜĺ obrotowŃ z uszczelnienia (08B), poluzowujŃc koğki gwintowane. 

 
            
 
 
 

       

MontaŨ 
NasunŃĺ obrotowŃ czeŜĺ uszczelnienia mechanicznego zewnňtrznego (08B) na oŜ na wcisk i zamontowaĺ jŃ za pomocŃ koğk·w 
gwintowanych i Ŝrub dwustronnych (55A). 
UmieŜciĺ uszczelkň (80E) w obsadzie (09) i wğoŨyĺ danŃ czňŜĺ do pokrywy (03). 
WğoŨyĺ gniazdo stacjonarne uszczelnienia (08C) do pokrywy uszczelnienia (10). 
UmieŜciĺ uszczelkň (80F) w elemencie centrujŃcym obsady (09). 
DosunŃĺ zesp·ğ gniazda uszczelnienia i obsady do pokrywy (03) na wcisk. 
ZağoŨyĺ pierŜcieŒ uszczelnienia (30) i przykrňciĺ cağy zesp·ğ nakrňtkami (54). Przed dokrňceniem nakrňtek ustawiĺ na przeciw 
siebie otwory wlotowe i wylotowe ukğadu z cieczŃ chğodzŃcŃ. 
NağoŨyĺ zesp·ğ pokrywy z obsadŃ i uszczelnieniem na oŜ (05) dosuwajŃc go do pierŜcienia dğawnicowego rozstawczego (04) i 
mocno przykrňciĺ za pomocŃ Ŝrub (52A) i podkğadek (53B). 
Zmontowaĺ wewnňtrzne uszczelnienie mechaniczne (08) wg wskaz·wek podanych w punkcie 7.3.2. (MontaŨ. Pojedyncze 
uszczelnienie). 

 

UWAGA! W czasie ponownego montaŨu uszczelnienia zwr·ciĺ szczeg·lnŃ 
uwagň na to, by czňŜci i uszczelki zostağy zamontowane z uŨyciem wody z 
mydğem dla uğatwienia nakğadania tych element·w, zar·wno w czňŜci 
nieruchomej, jak i w czňŜci obrotowej na osi. 
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7.3.4.   Podwójne uszczelnienie mechaniczne  

DemontaŨ 
Odkrňciĺ nakrňtkň (45) i zdjŃĺ jŃ razem z uszczelkŃ (80A), aby wyjŃĺ wirnik (21) oraz uszczelkň (80G). 
Odkrňciĺ i wyjŃĺ zğŃczki (92). ZdjŃĺ nakrňtki (54), Ŝruby (52D) i podkğadki (53A) i zdjŃĺ pokrywň (03) wraz z obsadŃ (10C), a 
nastňpnie wyjŃĺ stacjonarnŃ czňŜĺ wewnňtrznego uszczelnienia mechanicznego. 
WyjŃĺ czňŜĺ (10A) i uszczelkň (80F). Poluzowaĺ koğki gwintowane w czňŜci obrotowej uszczelnienia (08D) i wyjŃĺ tŃ czňŜĺ. 
ZdjŃĺ pokrywkň (10B) wraz z czňŜciŃ stacjonarnŃ uszczelnienia. 

               
 
 
 
 
 
  

MontaŨ 
UmieŜciĺ stacjonarnŃ czňŜĺ zewnňtrznego uszczelnienia (08D) na pokrywce (10B) uwaŨajŃc na czop. 
UmieŜciĺ uszczelkň (80F) na pokrywce (10B) i nağoŨyĺ jŃ na oŜ (05). 
UmieŜciĺ obrotowŃ czňŜĺ uszczelniania na osi tak, by dopasowaĺ jej wysokoŜĺ (Patrz przekr·j na dole strony). 
Po dopasowaniu wysokoŜci montaŨu uszczelnienia dokrňciĺ koğki gwintowane uszczelnienia. 
UmieŜciĺ uszczelki (80E) i stacjonarnŃ czňŜĺ uszczelnienia mechanicznego w obsadzie (10C) i nastňpnie umieŜciĺ prňty 
gwintowane (55A).  
WğoŨyĺ ww. zesp·ğ do pokrywy (03) i zağoŨyĺ uszczelkň (80). 
UmieŜciĺ uszczelkň (80F) i pokrywň podw·jnego uszczelnienia (10A) na elemencie centrujŃcym obsady (10C). 
Przykrňciĺ zesp·ğ do pierŜcienia dğawnicowego rozstawczego (04) Ŝrubami (52A) i podkğadkami (53B). 
NasunŃĺ pokrywň (10B), wkğadajŃc prňty (55A) do otwor·w na wcisk i nastňpnie przykrňciĺ nakrňtkami (54). Przed dokrňceniem 
nakrňtek (54) ustawiĺ na przeciw siebie zğŃczki (92), przez kt·re przechodzŃ rury dopğywowe i odpğywowe z cieczŃ chğodzŃcŃ. 

UmieŜciĺ uszczelkň (80G) i wirnik (21) na osi (05). 
ZağoŨyĺ uszczelkň (80A) na nakrňtkň (45) i przykrňciĺ wirnik. 
 

             
 

UWAGA! W  czasie ponownego montaŨu uszczelnienia zwr·ciĺ szczeg·lnŃ 
uwagň na to, by czňŜci i uszczelki zostağy zamontowane z uŨyciem wody z 
mydğem dla uğatwienia nakğadania tych element·w, zar·wno w czňŜci 
nieruchomej, jak i w czňŜci obrotowej na osi. 
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7.3.5.   OŜ, pierŜcieŒ dğawnicowy rozstawczy i silnik. 

DemontaŨ 
ZdjŃĺ obudowň (14), odkrňcajŃc Ŝruby mocujŃce ten element. 
WyjŃĺ Ŝruby (52) i podkğadki (53) mocujŃce pierŜcieŒ dğawnicowy rozstawczy (04) do silnika (93). W ten spos·b moŨna bňdzie 
zdjŃĺ osğonň obudowy (14). 
ZdjŃĺ osğonň przeciwbryzgowŃ (82). 
Poluzowaĺ koğki gwintowane (55), aby wyjŃĺ oŜ (05), a nastňpnie silnik z ğoŨa (38), odkrňcajŃc Ŝruby (52C). 
 

MontaŨ 
UmieŜciĺ silnik (93) na ğoŨu (38) i przykrňciĺ go Ŝrubami (52C). 
WğoŨyĺ oŜ mieszadğa (05) na wcisk do osi silnika i przykrňciĺ te elementy do siebie koğkami gwintowanymi (55).  
Nastňpnie zağoŨyĺ osğonň przeciwbryzgowŃ (82) na oŜ. 
ZağoŨyĺ osğonň obudowy (14) na wystajŃcŃ czňŜĺ silnika. Przykrňciĺ czňŜci Ŝrubami (52) i podkğadkami (53).  
Zamontowaĺ obudowň (14) na osğonie i przykrňciĺ wğaŜciwymi Ŝrubami. 
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7.4.  DEMONTAŧ / MONTAŧ MIESZADĞA ME-4125/4130  
7.4.1.   Korpus mieszadğa i stojan  

DemontaŨ 
Rozmontowaĺ urzŃdzenie na miejscu przeznaczenia. 
OczyŜciĺ i wysuszyĺ mieszadğo. 
ZdjŃĺ nakrňtki (45A) i zdemontowaĺ pokrywň (03A) i uszczelkň (80B). 
WyjŃĺ stojan (22) z pokrywy, odkrňcajŃc Ŝruby (52B), podkğadki (53C) i uszczelki (80C i 80D).  
WyjŃĺ Ŝruby (52A) i podkğadki (53C), aby wyjŃĺ korpus (01). 
 

MontaŨ 
UmieŜciĺ uszczelki (80C i 80D) we wğaŜciwym poğoŨeniu nad stojanem (22). 
UmieŜciĺ stojan na pokrywie (03A) i przykrňciĺ czňŜĺ Ŝrubami (52B) i podkğadkami (53C). 
UmieŜciĺ uszczelki (80B i 80) na pokrywach (03) i (03A). 
Przykrňciĺ korpus (01) do pierŜcienia dğawnicowego rozstawczego (04) Ŝrubami (52A) i podkğadkami (53B). 
ZağoŨyĺ pokrywň (03A) na korpus i przykrňciĺ jŃ nakrňtkami (45A).  
Zmontowaĺ mieszadğo w miejscu przeznaczenia.  
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7.4.2.   Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne  

DemontaŨ 
Odkrňciĺ nakrňtkň (45) i zdjŃĺ uszczelkň (80A), aby wyjŃĺ wirnik (21) i obrotowŃ czňŜĺ uszczelnienia mechanicznego (08). 
ZdjŃĺ zabezpieczenia (47), odkrňcajŃc Ŝruby (50). 
ZdjŃĺ pokrywň (03) i wyjŃĺ uszczelkň (80) oraz stacjonarnŃ czňŜĺ uszczelnienia mechanicznego. 

 

 

MontaŨ 
UmieŜciĺ pokrywň (03) w pozycji montaŨowej i dosunŃĺ do pierŜcienia dğawnicowego rozstawczego (4), nastňpnie sprawdziĺ, czy 
wysokoŜĺ montaŨu jest odpowiednia, zgodnie ze wskaz·wkami podanymi poniŨej: 
 

UmieŜciĺ uszczelkň (80) i stacjonarnŃ czňŜĺ uszczelnienia (08) w 
pokrywie (03) uwaŨajŃc na czop.  
NağoŨyĺ obrotowŃ czňŜĺ uszczelnienia mechanicznego (08) na 
oŜ (05) na wcisk. 
Zamontowaĺ wirnik (21) na osi i przykrňciĺ go nakrňtkŃ (45), 
zağoŨywszy uprzednio uszczelkň (80A). 

         

UWAGA! W czasie ponownego montaŨu uszczelnienia zwr·ciĺ szczeg·lnŃ 
uwagň na to, by czňŜci i uszczelki zostağy zamontowane z uŨyciem wody z 
mydğem dla uğatwienia nakğadania tych element·w, zar·wno w czňŜci 

nieruchomej, jak i w czňŜci obrotowej na osi. 
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7.4.3.   Uszczelnienie mechaniczne z ukğadem cieczy chğodzŃcej 

DemontaŨ 
Odkrňciĺ nakrňtkň (45) i zdjŃĺ jŃ razem z uszczelkŃ (80A), aby wyjŃĺ wirnik (21) i obrotowŃ czňŜĺ uszczelnienia mechanicznego 
(08).  
ZdjŃĺ pokrywň z mieszadğa (03) z zamontowanymi pierŜcieniem (30) i pokrywkŃ (10). Nieruchome czňŜci uszczelnieŒ 
mechanicznych (08 i 08C) sŃ umieszczone w zespole. 
Odkrňciĺ Ŝruby (52D), aby wyjŃĺ nieruchomŃ czňŜĺ zewnňtrznego uszczelnienia (08C) oraz pierŜcieŒ (30) i uszczelkň (80E). 
Nastňpnie wyjŃĺ stağe gniazdo wewnňtrznego uszczelnienia (08) pokrywy (03). 
Poluzowaĺ Ŝruby dwustronne (55A), aby wyjŃĺ czňŜĺ obrotowŃ zewnňtrznego uszczelnienia (08B). 

 
 
 

  
 

 

MontaŨ 
NağoŨyĺ obrotowŃ czňŜĺ uszczelnienia zewnňtrznego (08B) na oŜ (05) na wcisk i przykrňciĺ jŃ koğkami gwintowanymi. 
Zamontowaĺ stacjonarnŃ czňŜĺ zewnňtrznego uszczelnienia (08C) na pokrywce podw·jnego uszczelnienia (10). 
UmieŜciĺ uszczelkň (80F) w elemencie centrujŃcym (03). 
Zamontowaĺ pierŜcieŒ (30), pokrywkň podw·jnego uszczelnienia (10) i gniazdo uszczelnienia (08C) na pokrywie (03) i przykrňciĺ 
Ŝrubami (52D). 
WğoŨyĺ ww. zesp·ğ ostroŨnie do pierŜcienia dğawnicowego rozstawczego (04). 
Sprawdziĺ, czy wysokoŜĺ montaŨu jest odpowiednia, zgodnie ze wskaz·wkami podanymi poniŨej: 

WğoŨyĺ stağe gniazdo uszczelnienia (08) do pokrywy (03) i 
nastňpnie nağoŨyĺ na wcisk czňŜĺ obrotowŃ uszczelnienia (08) 
na oŜ (05). 
Aby zmontowaĺ wewnňtrzne uszczelnienie mechaniczne, 
zapoznaĺ siň z treŜciŃ rozdziağu na temat pojedynczego 
uszczelnienia mechanicznego.  

        

UWAGA! W czasie ponownego montaŨu uszczelnienia zwr·ciĺ szczeg·lnŃ 
uwagň na to, by czňŜci i uszczelki zostağy zamontowane z uŨyciem wody z 
mydğem dla uğatwienia nakğadania tych element·w, zar·wno w czňŜci 
nieruchomej, jak i w czňŜci obrotowej na osi. 

0
3
.4

0
0
.3

2
.0

0
0

9
 






























