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Déclaration de Conformité CE

Nous,

INOXPA, S.A.U.

Telers, 60

1782071 Banyoles (Girona)

Pour le present déclarons sou notre exclusive responsabilité que le machine

Vanne a Clapet a Double Siege

Modele
INNOVA

Type
INNOVA S

du numéro de série IXXXXXX a IXXXXXX @ f XXXXXXXXXIN & XXXXXXXXXIIN @

est conforme a toutes les dispositions applicables des directives suivantes:
Directive Machines 2006/42/CE
Directive Equipements sous pression 2014/68/UE

En conformité avec le Reglement (CE) n° 1935/2004 concernant les matériaux et objets
destinés a entrer en contact avec des denrées alimentaires.

Le dossier technique a été préparé par le signataire de ce document dans les installations
dé6l NOXPA S. A. U. :

David Reyero Brunet
Responsable du bureau technique

Banyoles, 30 Septembre 2019

WLe num®ro de s®rie peut °tre pr®®d® doéuneguebarre et doéun ou de

deux
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Informations générales

2. Informations générales

21. MANUEL DO6I NSTRUCTI ONS

Ce manuel contient des informations sur |l a r®ception,

| 6entr

Veuillez lire
fonctionnem

eti e NNOVAP. vannes

les instructions attentivement avant de mettre la vanne en service, vous familiariser avec le
ent et l'utilisation de votre vanne et respecter scrupuleusement les instructions fournies. Ces

instructions doivent étre conservées dans un endroit sdr et a proximité de votre installation.

Les informat

ionspubliéges dans | e manuel do6éinstructions reposent sur

| NOXPA se r®serve | e droit de modi fier ce manuel doéi nst
2.2. CONFORMITE AUX INSTRUCTIONS

Lenont espect dbébune instruction peut ehdenvineonmwements qate
ainsi que la perte du droit a réclamer des dommages et intéréts.

Ce non-respect peut notamment entrainer les risques suivants:

T Pannes affectant des fonctions importantes des machi
1 Anomalies lors de procédures spécifiqgues de maintenance et de réparation.
1 Risques électriques, mécaniques et chimiques.

T Mi s

e en danger de | 6environnement caus®e par | es sub

2.3. GARANTIE

Toute garantie sera immédiatement et de plein droit annulée, et la société INOXPA sera indemnisée, pour toute
réclamation de responsabilité civile présentée par des tiers, si:

T Les travaux de mise en service et de maintenance noc«
déutilisation. Les r ®pRersatpiaorn sd un goernrts opnanse |®td® |eN O XeFcA uc
| autorisation ®crite doél NOXPA.

T Des modi fications ont ®t® apport®es ~ | 6®qui pement d

9 Les piéces utilisées ou les lubrifiants ne sont pas des piecesou des | ubri fiants proven

T Le mat®riel a ®t ® utilis® de mani re inappropri ®e ou
aux indications et “ |l b6usage pr®vu.

Les conditions générales de livraison dont vous disposez déja sont également applicables.

Aucune modification ne pourra étre apportée a la machine sans avoir consulté le fabricant a ce sujet.

Pour votre s®curit®, utilisez des pi ces de recha
Loutilisation doéautr es depgdute espansalii®tggager a | e fabrica
Les conditions doéutilisation ne pourront °tre mod

Si vous avez des doutes ou si vous souhaitez obtenir des explications plus complétes sur certains points

particuliers

(réglages, montag e , d®mont age, etc. ), ndh®sitez pas

INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09



Sécurité

3. Sécurité

3. SYMBOLES DOAVERTI SSEMENT

Ri sque pour | es personnes en g®n®r al et/ ou pour |

>

Danger électrique.

ATTENTION Consigne de s®curit® visant ~ pr ®vefonctionsl es domi

3.2. CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Veuill ez lire attentivement | e manuel déinstruct
service. En cas de doute, contactez INOXPA.

>

321.Pendant | 6install ati on

Tenez toujours compte des Caractéristiques techniques du chapitre 9.

Léinstallation et l 6utilisation de la vanne doi
r ®gl ement ati on appl i ceeetde ®cugthh mati re doéhygi
Avant de mettre en service la vanne, assurez-vous que son montage a été correctement réalisé et
gue | 6axe est parfaitement align®. Un mauvais ali
fixation de | a v an regraved psojlameanécadiquessur la wahne.er d

3.2.2. Pendant le fonctionnement

Tenez toujours compte des Caractéristiques techniques du chapitre 9.
Ne dépassez JAMAIS les valeurs limites spécifiées.

Ne touchez JAMAIS la vanne et/ou les conduits en contact avec le liquide pendant le fonctionnement.

Si vous travaillez avec des produits chauds, il existe un risque de brQlures.

La vanne contient des piéces & mouvement linéaire. N6 i ns ®r ez pas VvO0sS mains ni
zone de fermeture de la vanne car vous pourriez vous blesser grievement.

>

323.Pendant | 6entretien

Tenez toujours compte des Caractéristiques techniques du chapitre 9.

Ne démontez JAMAIS la vanne avant que les conduits ne soient entierement vides. Tenez compte
du fait que le liquide contenu dans le conduit peut étre dangereux ou porté a de hautes températures.
Dans ce cas, consultez les réglementations en vigueur dans chaque pays.

Léactionneur contenant wun ressort ° charge appliqgl
pour | es op®rations de maintenance doivensezpadstr e s
de piéces a méme le sol.

Tous les travaux électriques doivent étre réalisés par du personnel agréé.

> P

INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09 5



Informations générales

4. Informations génerales

4.1. DESCRIPTION

La vanne | NNOVA P est une vanne doéar r °tcomposegrimcipalematd uv e me
débun actionneur pneumatique, qui peut incorporer une t°
les corps.

4.2. APPLICATION

La vanne | NNOVA P est une vanne pneumatique dodéarnr >t | 6ad
doune chambre de d®tection de fuites, entre les deux si
entre deux produits en toute s®curit®, | 6un des deux ®t
La chambre de détectiondefui t es est nettoy®e par | dactionnement i nd®j
de I 6installation.

Actionneur

Lanterne

Corps

10.250.32.0010

6 INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09



Installation

5. Installation

5.1. RECEPTION DE LA VANNE

INOXPA ne sera en aucun cas tenue pour responsable de la détérioration du produit due au transport
ou au d®ballage. V®rifiez visuellement que | 6emba

Des réception de la vanne, vérifiez que tous les éléments indiqués sur le bordereau de livraison sont inclus:

1 Vanne compléte.
1 Ses composants, le cas échéant.
1 Bordereau de livraison.

T Manuel doéinstructions.
Bien qudél NOXPA inspecte tous ses ®quipements avant | eur
arrive intacte chez | O6utilisateur.
Lors du déballage:
T Retirez toute trace ®ventuelle de | 6emball age de 1| a
T Inspectez | a vanne et |l es pi ces qui l a composent af

le transport.
1 Prenez toutes les précautions possibles afin de prévenir les dommages sur la vanne et ses composants.

5.2. TRANSPORT ET STOCKAGE

Léacqu®reur ou | 6utilisateur est responsable du m
fonctionnement de la vanne.

Prenez toutes les précautions afin de prévenir les dommages sur la vanne et ses composants lors de leur
transport et/ou entreposage.

5.3. IDENTIFICATION DE LA VANNE

La vanne porte un numéro de fabrication. Indiquez ce numéro sur tous les documents pour faire référence a la
vanne.

INOXPA S.A.U. c € [H[
C. TELERS 60 . 17820 BANYOLES
GIRONA (SPAIN) . www.inoxpa.com

ITEM: WAPCO0-00652050120 SIZE: DN 50

TYPE: INNOVA PC DIN EPDM FDA ACT.T2 S/E NC
WORKING PRESSURE: 10 bar /145 psi
AIR PRESSURE: Min. 6 bar /87 psi Max. 8 bar / 116 psi

Numero de série » PRODUCTIONNR: 1254782 YEAR: 2018

10.250.32.0026

INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09 7



Installation

WA P C 0 - 0 06 52 050 12 0
Options
0 IDRa<0,8
1 IDRa<0,5
Actionneur

11 T1 S/ENC
12 T2 S/IENC
13 T3 S/IENC

Taille
040 DN 40, 0D 1 1/2"
050 DN 50, OD 2"
063 oD 21/2"

065 DN 65
076 OD 3"
080 DN B8O
100 DN 100, OD 4"
Joints
43 HNBR
52 EPDM
78 FPM
Matériau
06 AISI 316L
Branchement
0 Soudé
Conduit standard
0 DIN
1 oD
Configuration corps
A, B,C,D 2 corps
J,P,R,S,V,W, X, Z 3 corps

Types
P Mixproof (seat lift)
Famille produit
WA  Vanne INNOVA

8 INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09



Installation

5.4. EMPLACEMENT

I nstallez | a vanne de fa-on-vi dfaancgiel.i tLeari stsoeuzt es uifnfsipseacnt m eor
la vanne pour pouvoir effectuer correctement les opérations de révision, de démontage et de maintenance
nécessaires. Se reporter au tableau dans le paragraphe 5.8. Soudure.

5.5. INSTALLATION GENERALE

Une fois | demplacement de -laaucomaulteresoudadtlescorpside ®vanne auere or d e 2
utilisant des accessoires adapt®s (raccords). Dans <ce
correctement les raccords.

Avant de souder le corps de la vanne au conduit, démontez la vanne afin de ne pas endommager les joints,
conformément aux instructions figurant dans le paragraphe 8.4. Démontage et montage de la vanne.
Evitez les contraintes excessives lors du montage de la vanne et accordez une attention particuliére aux:
f Vibrations pouvant se produire |lors de | 6installatio
9 Dilatations thermiques pouvant affecter les conduits lorsque des liquides chauds y circulent.

1 Poids pouvant étre supporté par les conduits.
1 Intensité de soudure excessive.

10.252.32.0011

5.6. VERIFICATION ET CONTROLE

Avant doéutiliser | a vanne, effectuez |l es v®rifications
9 Vérifiez que les colliers et les écrous sont bien serrés.
I Ouvrez et fermez la vanne plusieurs foisenappl i quant de | dair compri m® su
assurer quboil fonctionne correctement et que | e join

INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09 9



Installation

5.7. SOUDURE

Les travaux de soudure doivent uniqguement étre effectués par un personnel qualifié, formé et équipé
des moyens nécessaires pour réaliser ces travaux.

Pour réaliser les travaux de soudage:

1 Démontez la vanne conformément aux instructions du chapitre 8.4. Démontage et montage de la vanne.

1 Soudez le corps de la vanne aux conduits.

1 Lors du soudage du corps de la vanne, veillez tout particulierement a maintenir une distance minimale
(cote A) afin de faciliter le démontage de la vanne et de pouvoir procéder a son contrble et au
remplacement de ses piéces (joints, guides, etc.). |l est également important de savoir si la vanne dispose
ddéune t°te de Blommande (cote

Taille de la & ] B [mm] /
vanne
DN 40 / C 590 720 /

DN 50 / C 650 780
DN65/0D2i o 790 920
DN 80 / C 810 940
DN 100 / 950 1.080

10.250.32.0013

5.8. CONFIGURATION DE VANNE AVEC ACTIONNEUR

La configuration standard des vannes est NF (normalement fermée).

Il est possible de convertir la vanne en NO ( nor mal ement ouverte) en tournant
vanne (se reporter au paragraphe 8.8.3.Conf i gur ati on). de | 6actionneur

Les vannes peuvent également étre configurées en tant que vannes DE (a double effet).

Ne démontez jamais directement les colliers de la vanne sans avoir lu attentivement les instructions

au pr®al abl e, car | 6actionneur contient un ressor
Seules des personnes qualifiées peuvent procéder au montage et au démontage de la vanne et/ou
de | dactionneur .

10 INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09



Installation

59. CONNEXI ON D& AI

Connectez et
Les vannes

=a —a

vorifi
dol

R VERS

NOXPA

silencieux sur les actionneurs S/E.

T Tenez compt e

de | a

chapitre 9.Caractéristiques techniques.

T Sel on | a

INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09

configuration, |

ez
sont |

qualit®

LOACTI ONNEUR

connexi
i vr ®e s

| es

de |

6acti

10.250.32.0012

ons

onneur

déair compri m®.
avec déstaeounnnexi o
air compri m®, con
peut disposer d

Connexions pneumatiques
Filetage G 1/8

11



Mise en service

12

6.

Mise en service

Avant de mettre la vanne en service, lisez attentivement les instructions du chapitre 5. Installation.

Avant la mise en service, les personnes responsables doivent étre informées du fonctionnement de

l a vanne et des instructions de
en permanence a la disposition du personnel.

s®curit® devant °

Avant de mettre en service |l a vanne et/ ou | dactionneur:
9 Assurez-vous que le conduit et la vanne sont propreset qubéils ne pr®sentent auc!
autres corps étrangers. Si nécessaire, procédez au nettoyage du systeme.
1 Veérifiez que le mouvement de la vanne est fluide. Si nécessaire, lubrifiez avec de la graisse spéciale ou
de | 6eau savonneuse.
9 Assurezvous québil néy a pas de fuite et gue tous | es
her m®ti ques et qubils ne pr®sentent aucune fuite.
1 Si la vanne a ®t ® |ivr®e avec un actionneur, verifi
| Gtianmeur permet un mouvement fluide.
T verifiez que |l a pression de | dair comprim® ~ [9%entr
Caractéristiques techniques.
T Tenez compte de |l a qualit® de | dair compri m®, ®onfor
Caractéristiques techniques.
1 Actionnez la vanne.

ATTENTION

Ne modifiez pas les paramétres de fonctionnement pour lesquels la vanne a été congcue sans

| autorisation ®crite pr®alabl e
Ne touchez pas |l es parties mo b i

dél NOXPA.
|l es de | 6accoupl ¢

|l 6actionaegprd®t”™ | 6air compri m®.

Risque de brdlures! Ne touchez pas la vanne ou les conduits lorsque des liquides chauds y circulent

ou |l orsquéils sont en cours de n

ettoyage ou de st

INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09



Dysfonctionnements

7. Dysfonctionnements

Ldbaxe sup®rieur ne monte pas pendant | es i mpul sions
0 Les sieges individuels ne nettoient pas
41 Fuite interne du produit (vanne fermée)
{1 | La vanne produit des mouvements saccadés
4
CAUSAS PROBABLES SOLUTIONS
1 Remplacez les joints
T Remplacez |l es jointséaqa
A Le joint doRdoudlledely®dage ® matériau différents et mieux adaptés au produit
sont usés, détériorés ou bouchés T Lubrifiez avec de | 6e
lubrifiant compatible avec le matériau du joint et
avec le produit
A Usure normal des joints 1 Remplacez les joints
T Remplacez |l es joints pa
. . - ; . matériau différents et mieux adaptés au produit
A Usure prématurée du joint/affectée par le produit 1 Réduisez la pression de ligne
1 Réduisez la température de travail
Des restes de produit ont été déposés sur le .
A si ge et/ou dans 1 o0bt 1 Nettoyez fréquemment
Pression du produit supérieure aux - . .
A sp®cifications de | 6actﬂ Réduisez la pression du produit
A Pres:s_lon excessive du produit dans le corps 1 Réduisez la pression du produit
supérieur
A Perte de | 6®t anch®i t® 9 Serrez les piéces laches
Al A Temps insuffisant pour les impulsions 9 Ajustez la durée sur le systeme de commande
A Pressiond 6air insuffisante Augmentez | a presséion (

INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09
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Entretien

8. Entretien

8.1. GENERALITES

Cette vanne, au méme titre que toute autre machine, requiert des opérations de maintenance. Les instructions

contenues dans ce manuel décrivent! 6i denti fi cation et | e remplacement des:s
ont été élaborées pour le personnel de maintenance et les personnes responsables de fournir les piéces de
rechange.

Veuillez lire attentivement le chapitre 9.Caractéristiques techniques.

Les travaux dbéentretien doivent uniguement °tre e]
des moyens nécessaires pour réaliser ces travaux.

Tout le matériel changé sera mis au rebut/recyclé conformément aux réglementations en vigueur
dans chaque pays.

Avant de commencer les travaux de maintenance, assurez-vous gue les conduits ne sont pas sous
pression.

8.2. MAINTENANCE

Pour réaliser une maintenance appropriée, il est recommandé de:

1 Procéder a une inspection réguliere de la vanne et de ses composants.
9 Tenir a jour un registre de fonctionnement de chaque vanne en y mentionnant tous les incidents.
1T Di sposer en permanence dodébun stock de joints de recha

Pendant la maintenance, prétez une attention particuliére aux indications de danger figurant dans ce manuel.

La vanne et les conduits ne doivent jamais étre pressurisés pendant la maintenance.

Risque de brilures ! Ne touchez pas la vanne ou les conduits lorsque des liquides chauds y circulent
ou |l orsquéils sont en cours de nettoyage ou de st

8.2.1. Maintenance des joints

REMPLACEMENT DES JOINTS

Maintenance préventive Remplacez les joints aprés 12 mois.

Maintenance apres une fuite Remplacez les joints a la fin du processus.

Assurezzvous r®guli rement de | dabsenc
fluide de la vanne.

Tenez un registre de la vanne.
Utilisez des statistiques pour planifier les inspections.

Maintenance planifiée

Pendant le montage, appliquez des lubrifiants compatibles avec le

CREUTES S matériau du joint. Se reporter au tableau ci-apres.
- Classe NLGI
MATERIAU DU JOINT LUBRIFIANT DIN 51818
HNBR/FPM Klibersynth UH 1 64-2403 3
EPDM/HNBR/FPM PARALIQ GTE 703 3

14 INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09



Entretien

Le laps de temps entre chaque maintenance préventive peut varier en fonction des conditions de travail
auxquelles est soumise la vanne: température, pression, nombre de manipulations par jour, type de solutions de
nettoyage utilisées, etc.

8.2.2. Stockage

Les vannes doivent étre stockées dans un endroit clos et dans les conditions suivantes:

1 Température comprise entre 15°C et 30°C.
T Humi dit®6de | 6air <

Le stockage des appareils ° | 6air |libre est | NTERDIT.
8.2.3. Pieces de rechange

Pour commander des piéces de rechange, vous devez indiquer le type de vanne, le numéro de fabrication, la
position et la description de la piéce figurant au chapitre 8.Caractéristiques techniques.

8.3. NETTOYAGE
Lbutilisation de produits de nettoyage agressifs ¢
provoquer des brilures cutanées.
Utilisez des gants en caoutchouc pour réaliser le nettoyage.
Portez toujours des lunettes de protection.

8.3.1. Nettoyage NEP (nettoyage en place)

Si l a vanne est install ®e danNEBN sByshoeet @uas pRRdésmnaip
mat ®r i au du joint standard ° wutiliser pour | e nettoyage
Les deux autres options (HNBR, FPM) sont déconseillées.

Solutions de nettoyage pour processus NEP:

Utilisez uniguement de | 6eau claire (sans
nettoyage:

a) Solution alcaline: 1% en poids de soude caustique (NaOH) & 70°C (150°F)

l1kgdeNaOH+ 1001 db6éeau = solution de
ou
221ldeNaOH &433% +1001 ddéeau = solution

b) Solution acide: 0,5% en poids doaairdd®(15a°F)t ri que

0,7 1 de HNOs & 53% + 100 | dbébeau = ndtoybhget i on

ATTENTION

Contrdlez la concentration des solutions de nettoyage. Une concentration inadéquate peut étre a

| 6origine ddébune d®t®rioration des joints des vann
Pour ®liminer |l es restes de produits de nettoyage, pr o

processus de nettoyage.

Avant dbébentreprendre |l es travaux de d®montage et
la vanne.

INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09 15



Entretien

8.3.2. SEP automatique (stérilisation en place)

Le processus de stérilisation a la vapeur est appliqué a tous les équipements, y compris le pigging.

ATTENTION

NE DEMARREZ PAS | 6®qui pement au cours du processu

Les piéces/matériaux ne seront pas endommageés si les indications mentionnées dans ce manuel
sont respectées.

Aucun liquide froid ne doit entrer dans| 6 ®qui pement tant quecil anaegp ®p
inférieure a 60 °C (140 °F).

Conditions maxi males au cours de |l a proc®dure SEP 7 | a

a) Température maximale:140°C (284°F)

b) Délai maximum: 30 min
c) Refroidissement: air stérile ou gaz inerte
d) Matériaux: EPDM (Les matériaux HNBR et FPM sont déconseillés.)

8.4. DEMONTAGE ET MONTAGE DE LA VANNE INNOVA P

Procédez avec précaution. Vous pourriez vous blesser.
D®br anchez toujours | dair compri m@®eavant de c¢comme

Ne démontez jamais directement les colliers de la vanne sans avoir lu attentivement les instructions
au pr®al able, car | édactionneur contient un ressor

Seul un personnel qualifié peut réaliser le montage etle démontagedesvannes et/ ou de | 6:¢

8.4.1. Démontage

1. Envoyez de | 6air comprim® sur A2 de | dactionneur
fagon a ce que les axes (08 et 08A) passent en position
ouverte.

2. Desserrez et séparez le collier clamp supérieur (34) qui
relie le corps supérieur (01) de la vanne et la
lanterne (21).

3. S®par ez | §BOrainsi que reeaxes (08 et 08A)
des corps de la vanne (01 et 01A).

4. Lai ssez I 6air compri m® sb6®c a2 de
|l acti(dpnneur
5. Di sposez | 6ensemble vanne/ acti erticale

| 6actionnebbare Hdasfettes en |
nécessaire, démontez la téte C-TOP et laissez un espace
suffisant en bas de telle sorte que la partie saillante de
| dactionneur ne touche pas | a
6. Appliquez de | 6air compri m® st
7. Dévi ssez | baxe i n(O&\toueantenadte | a
|l 6axe sUP®B)Y icdarl @@.cti onneur
8 Laissez | 6air comprim® sod6®chap
9. Desserrez le goujon (23A) et faites glisser la chemise du
collier( 35) vtemneur (L0). a ¢
10.Retirez les deux colliers fendus (55).
11.D®vi ssez | 6408e sup®rieur
12Depui s |1 dint®rieur de (05A)de e, r
guide intérieur (11A) et le joint torique (20A).
13.Retirez le couvercle supérieur (12).
14.Démontez le joint a levre (05) et le joint torique (20B)
présents sur le couvercle supérieur (12), ainsi que sur la
douille de guidage (17) et le racleur (60) placés dans la
lanterne (21).

10.250.32.0014
|
<
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Entretien

15.Retirez les joints de siége des axes supérieur et inférieur
(05C, 05D et O5E) comme indigué dans le
paragraphe 8.6. Remplacement du joint de siége.

16.Démontez le collier inférieur (34) restant sur une
extrémité des corps.

17.Retirez les deux couvercles (12C et 12B), ainsi que le
guide intérieur (11), le joint torique (20B) et le joint de
| 0 g06B).

18.Démontez le collier intermédiaire (34) puis séparez les
corps. Otez le couvercle intermédiaire (12A) ainsi que les
deux joints toriques (20B).

8.4.2. Montage

1. Di sposez | 6ensemble actionneur/ vanne

|l actionneur sur |l a partie inf®r
2. R®al i sez l 6i nstallati on des j o
supérieur et inférieur (05C, 05D et 05E) comme indiqué
dans le paragraphe 8.6. Remplacement du joint de siége.

tical e
ieur e
ints

10.250.32.0015

des a

3. Installezleracleur etladouilledeguidage ( 1 7) ~ |1 6i nt ®
de la lanterne (21).

4. Montez le jointtorique ( 20 B) et &xe(OF suilnt de |
couvercle supérieur (12).

5. Placez le couvercle supérieur (12) sur la lanterne (21).

6. Disposez le joint torique (20A), le guide intérieur (11A) et

rieur

23 K'///
AT
I ‘ P

12 |
l e joingOoOBdA) Il dakeéi nt ®ri €08r de 1|06 \@ 084

7. Pl acez | 6 a8 suwslaghenise qiidépasse de
| 6actionneur en passant | 6axe
couvercle supérieur (12).

8. Placez les deux colliers fendus( 55) sur I 6
supérieur (08) et sur la chemise qui dépasse de
|l actionneur .

9. Faites glisser le collier de la chemise (35) vers le haut

(dans l e sens contraire de I L re:
goujon (23A) tout en tenant en place la chemise (35). g
10Appliquez de | 6air comprim® sur 24 §
11Vi ssez | 6aX®8A)Nf ®r i drnt ®r i eur 0 g
supérieur ( 0 8) en tenant ce dernier | " ne
tourne.

12Lai ssez | 6air comprim® so6®chapper

13.Placez les deux joints toriques (20B) sur le couvercle
intermédiaire (12A).

14.Disposez le couvercle intermédiaire ( 1 2 A) sur Il 6un
corps(01) puis placez | dautre corp:
15.Installez le collier intermédiaire (34) qui relie ces deux
corps.
16.Placez le joint torique ( 2 0 B) et | e OpB ant de

| i nt®rieur du(@B.uvercle inf®rice
17.Placez le couvercle inférieur (12B) sur la bouche
supérieure du corps.
18.Faites glisser le jointguide ( 1 1) ~ |1 6i nt ®r i eur
inférieur (12C) et appuyez le couvercle sur la bouche
supérieure du corps ou se trouve déja le couvercle
inférieur (12B).
19.Installez le collier inférieur (34) qui relie le corps et le
couvercle inférieur (12C).

01

01A

200Appliquez de | d6air compri m® su 7

|l 6acti(dpnneur o

21.|IrA1tr:)fjuisez Iéfnlsemgle ﬁctio??@e!m 05B g cFr
bactionneur e a ouche in roi — 2 est e
les cOtés opposés. @ g

22.Mettez en place le collier supérieur (34) qui relie la -

lanterne (21) aux deux corps.

23Lai ssez | 6air comprim® sdO6®chapper de |l a connexion A2

INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09
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Entretien

24.0uvrez et fermez la vanne plusieurs fois en appliquant de
| 6air comprim® sur | 6aontaggonneur afin d'assurer | e
correct de |l a vanne et de v®rifier que |l e joint de
raccorde facilement au corps de la vanne.

Pour la référence des pieces décrites se reporter a la section 9.7. Vue éclatée et liste des pieces de la vanne
INNOVA P.
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Entretien

8.5. REMPLACEMENT DU JOINT DE SIEGE

1. Pl acez | 6axe obturateur ° | a \
ex.) afin que | 6axe soit stab
la surface du logement du joint conique. Evitez de trop
comprimer | daxe en cas doéutil]

2. Retirez | 6ancien joint " Il 6ai

aiguisé en forme de crochet. Veillez a ne pas endommager
la surface du logement du joint.

3. Lubrifiezlenouveau joint de si ge
cela est n®cessaire pour faci

4. Pl acez l e joint dans | e l og
obturateur, de sorte que | 6un
l 6i nt ®ri eur du | ogementitétrde |

emboité a partir de la section a plus grand diameétre,
comme indiqué sur les images.

5. Ensuit e, " | 6aide d'un outil a
sur | 6extr®mi t® du joint qgui n
dans | e | ogement, comme indiqud

6. Cette opération doit étre réalisée sur tout le diameétre en

appliquant  outi | 1@-8-4%6-7-8s | a
comme i ndi qu® -gdessous. lll fautmaujgwes c i
appuyer sur les cbtés opposés. Aprés avoir atteint la
derniére étape de cette séquence, répétez le processus

jusqud” ce que |l e joint soit
logement.
7. Appuyez sur | e joint avec | es ¢
est bien placé. Assurez-v o u s quobi l néy a
protubérance causée par une installation inadéquate du
joint.
5 5
1 Y 1 /\ 3 1 /\ 3
( ) 7 )
2 LN L= 7 LS—=""1 S
6 6
Pour le montage et le démontage de la vanne, les outils suivants sont nécessaires:
T pour d®visser | 6axe sup®rieur de | 6axe inf®ri
Zone DN 40 DN 50 DN 65/80 DN100
Actionneurr 17 mm
Axe inférieur 27 mm 30 mm 49 mm

1 une clé fixe de 13 mm pour les colliers,
1 un outil approprié (non pointu) pour monter les joints de siége,
1 clé fixe conformément au tableau:

Zone DN 40/50/65/80 DN 100
Lanterne 13 mm 19 mm

INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09
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Entretien

20

Procédez avec précaution. Vous pourriez vous blesser.

Ne démontez jamais directement les colliers de la vanne sans avoir lu attentivement les instructions

au préalable.

ATTENTION

Seul un personnel qualifié peut réaliser le montage et le démontage des vannes et/ou de

| bactionneur .

86. DEMONTAGE ET MONTAGE DE LO6ACTI ONNEUR
Noappliqguez pas dodair compri m® tant que | e processus de
ckdessous une explication succincte de certeineares ®t apes
8.6.1. Démontage
1. Desserrez les 4vis(32) et démontez le couvercle
arriere (39).
2. Retirez |l e (IBB&ccord dobair
3. Placez | 6actionneur sur | a L ¥ 101 { I
du tour. Utilisez un tube épais (102) et un fer plat (101) a E T 402 2
| 6extr ®midte® | Ibialet i onneur . 1 ﬁﬂﬂ
4. Faites pression sur le fer plat. Une fois que le I i,‘ :
couvercle (12) a baissé de 15 a 20 mm, retirez la bague de <V | Iy — |
rétenton( 45) en | aissant suffis; ,i'\fl" »\y\)\ji* oul
pouvoir la démonter. > TS L Tt
5. Réduisezlentementlapressionsur | e fer pl a ig
le couvercle supérieur (vous sentirez que le ressort ne fait ,§: g
plus pression). K S
6. Retirez le couvercle (12) et les composants internes, g
| 6ensembl e f or (06 etpeaistonl(30). r e s ¢ S
7. Retirez les joints (20A et 20B), le racleur (60) et le &W L k
guide (11) du couvercle (12).
8. Retirez les joints (20 et 20C) du piston (30).
9. Démontez le racleur (60), le joint (20B) et le guide (11) de
|l a base de | 6actionneur.
Ne d®montez pas | 6ensembl e r es sloarge apgliquée) car i1l <co
Seul un personnel qualifi® peut r®aliser | e mont ag
8.6.2. Montage - /ﬁ
1. Montez le racleur (60), le joint (20B) et le guide (11) sur la - = BA 7 b0t
base de | g2%ti onneur /E: i Q@“ 20
2. Montez les joints (20A et 20B), le racleur (60) et le 06A > =
guide (11) du couvercle (12). 208 /C &
3. Placez les joints (20 et 20C) sur le piston (30). S
4. Insérez le piston( 3 0) et | 6ensembl e g’\
ressort( 0 6) | 6int 1. eur du cyl i ZOE\QD 207
5. Montez le couvercle supérieur (12) sur le cylindre. WF b
6. Faites pression sur | e fer s = rer
15 a 20 mm. Insérez la bague de rétention (45). o 304 ==
7. Di mi nuez progressivement | a 35 uoé
qgue | d6outil ne soit plus en cm\g/ o o rcle
8. Placez le couvercle arriére (39) et insérez les 4 vis (32). 18 18(T2/T3) g
9. Installez | @8A.accord doair 20\\9/ 20— o 8
10.Envoyez de | 6air compri m® \:’ - Sy0n
fonctionnement de | 6actionneu'® P -
60 —
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Caractéristiques techniques

9. Caractéristiques techniques

9.1. VANNE

Pression de service maximum 10 bar

Pression de service minimum Vide

Température de service maximum - 10°C a 121°C (14°F a 250°F) joints standard EPDM

(pour des temp®ratures sup®rieur es
devront étre utilisés.)

9.2. ACTIONNEUR

Pression dbéair compr i mB®bar
Qualit® dpgmé dair c¢com Conformémentalanorme DIN/ISO 8573.1:

- Teneur en particules solides: qualité de classe 3,
dimension maximum = 5¢ , densit® maXx i mu
particules = 5 mg/m?

- Teneur en eau: qualité de classe 4, point de condensation
maximum = 2 °C. Si la vanne fonctionne a grande altitude
ou a basse température ambiante, le point de
condensation doit étre adapté.

- Teneur en huile: qualité de classe 5, de préférence sans
huile, quantit® dndghmdi | e maxi mun

Connexion dodéair compr iGiB
Cons omma tricamprimé @itees N/cycle)

Mouvement

DN principal NEP supérieur NEP inférieur
40 0,5 0,1 0,8
50 0,5 0,1 0,8
65 1,5 0,2 1,5
80 15 0,2 15
100 2,5 0,4 3,7

9.3. MATERIAUX

Piéces en contact avec le produit AISI 316L

Autres pieces en acier AISI 304

Joints en contact avec le produit EPDM T FPM 1 HNBR

Finition de surface interne Pol i e0&Ran O

Finition de surface externe Mate

9.4. TAILLES DISPONIBLES
DIN EN 10357 série A DN 257 DN 100

(précédemment série 2)

ASTM A269/270 OD 10D 466

(correspond au tube OD)

Connexions Souder

INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09 21
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9.5. POIDS VANNE INNOVA P

9.6. DIMENSIONS VANNE INNOVA P

40 5,3
50 9,1

=z

= 65 16
80 17
100 33
1 i 53
260 9,1

5 2 ie6 16
3606 17
460 34
- n

e DN

10.250.32.0024

40 85 552 125
50 90 596 125
Z 65 110 738 161
80 125 747 161
100 150 882 193
1 i8 85 552 125
266 90 603 125
8 2 is 110 737 161
366 125 747 161
4606 150 882 193
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9.7. VUE ECLATEE ET LISTE DES PIECES DE LA VANNE INNOVA P

\\
\

34

\

\
AA\Q

)
\\

o

208

12A

208

01A

208

12B

WD

058

Wy

e

12C

10.250.32.0022

Position Description Quantité Matériau
01 Corps vanne supérieur 1 AISI 316L
01A Corps vanne inférieur 1 AIS| 316L
05/05A/05B Joint axe” 3 EPDM/ FPM / HNBR
05C /05D / 05E Joint de siege conique/plat/radial® 3 EPDM / FPM / HNBR
08 Axe supérieur 1 AISI 316L
08A Axe inférieur 1 AIS| 316L
10 Actionneur 1 AISI 304
11/11A Guide axe 2 PTFE
12 Couvercle du corps (douille supérieure) 1 AISI 316L
12A Douille supérieur 1 AISI 316L
12B Douille joint inférieur 1 AISI 316L
12C Couvercle du corps (douille inférieure) 1 AISI 316L
17 Douville de guidage” 1 PTFE
20A / 20B Joint torique” 5 EPDM / FPM / HNBR
21 Lanterne 1 AISI 304
23 Vis hexagonale 4 A2
23A Goujon fileté 1 A2
34 Collier clamp 3 AlSI 304
35 Chemise fixation arbre 1 AlS| 304
55 Noyau fixation arbre 2 AlSI 304
60 Racleur 1 NBR

" piéces de rechange recommandées

INOXPA S.A.U. 10.250.30.02FR - (0) 2019/09
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Comment contacter INOXPA S.A.U.:
Les détails de tous les pays sont sans cesse
mis a jour sur notre site internet.

Visitez www.inoxpa.com pour accéder aux informations.

®

INOXPA S.A.U.
Telers, 601 1782071 Banyoles i Espagne
Tél.: +34 972 575 200 1 Fax: +34 972 575 502
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